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DEFINICOES LIGADAS AOS PRODUTOS

Os termos inscritos na lista abaixo apresentados estdo ordenados por ordem alfabética.

. Aditivo: adjuvante utilizado nas diferentes fases de fabricacdo, semi-acabamento e
acabamento das rolhas.

. Bastéo: cilindro feito de aglomerado de cortica, obtido por extrusao.

. Bocados de cortica: pecas de cortica virgem ou de reproducéo cuja superficie é inferior a
400 cm2.

. Broca: Maquina que serve a perfurar laminas/ tracos de cortica e que utiliza um sistema de
serras de diametro correspondente ao diametro das rolhas ou discos a fabricar.

. Calc¢os: parte da cortica formada na base do tronco ( chamada de ‘zapatas’ em Espanha).

. Colmatagem : operacdo que consiste em obturar os poros das rolhas de cortica natural

com uma mistura feita a base de cola e de pé de cortica, proveniente do acabamento das
rolhas e dos discos, de forma a melhorar a apresentacdo das rolhas e a qualidade de

vedacao.

. Corpo: Peca cilindrica em cortica natural, constituida de uma ou mais pecas, ou em cortica
aglomerada, obtida por extrusdo ou moldagem, para a fabricacdo da rolha.

. Cortiga ‘raga’: cortica preparada nao classificada.

. Cortica com verde: cortica que, enquanto fresca, apresenta, junto da barriga, células com

um aspecto translicido, pois elas contém ainda agua de constituicdo. Aquando da
secagem, essas ceélulas contraem-se mais que o tecido suberoso adjacente, o que origina
deformagdes da cortica.

. Cortica de reproducéo crua: cortica de reproducdo que ndo foi submetida a nenhum
tratamento depois da extrac¢do. Ao longo do Cdédigo é utilizada a expresséao ‘cortica crua’.

. Cortica de reproducdo: cortica formada apo6s a tiradia da cortica virgem.

. Cortica de trituracdo: refugos cozidos resultantes da preparacédo da cortica e/ou da sua
transformacéo em rolhas.

. Cortica para rolhas: cortica apta para a transformacdo em rolhas e destinada ao seu
fabrico.

. Cortica preparada: cortica de reproducao, tendo sido ja cozida, aplanada, seleccionada e

eventualmente submetida a uma operacao de "escolha" (usualmente designada por cortica
“em raga” ou tragos”).

. Cortica queimada: prancha ou pedaco de cortica cuja costa (casca) se encontra total ou
parcialmente carbonizada, na sequéncia da accdo do fogo /incéndio.

. Cortica triturada: fragmento de cortica, obtido por trituragdo ou moagem da cortica
preparada ou proveniente da fabricagdo de rolhas.

. Cortica virgem: cortica proveniente do primeiro descorticamento do tronco e dos ramos do
sobreiro.

. Disco: peca cilindrica em cortica natural de espessura e didmetro variaveis, obtida por corte
no sentido perpendicular as camadas de crescimento da prancha de cortiga.

. Fardo: conjunto de pranchas de cortica preparada separadas em diferentes classes visuais

€ espessuras.

. Granulado de cortica tratado: Granulado preparado segundo um processo que visa
melhorar a sua neutralidade organoléptica et que se destina a producdo de «rolhas
aglomeradas de granulado de cortica tratado».
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. Granulados: fragmentos de cortica, obtido por trituragcdo ou moagem da cortica preparada
ou manufacturada/transformada por talha, e classificados por granulometria e massa
volimica. A granulometria poderd variar entre 0,25 e 8,0 mm.

. Guia de compras: Guia internacional de compra para as rolhas de cortica destinadas a
vedar vinhos tranquilos.

. Indastria rolheira: industria de transformacao da cortica em rolhas para vinhos tranquilos
ou vinhos efervescentes, para bebidas gaseificadas, cerveja, cidra e bebidas espirituosas.

. Lavacdo: operacdo que visa limpar e/ou desinfectar rolhas ou discos.

. Lenticelas/ canais lenticulares: canais ou poros que atravessam o tecido suberoso e

permitem as trocas gasosas indispensaveis entre os tecidos da arvore e o meio exterior.

. Mancha amarela: mancha amarelada que se desenvolve nas costas da cortica, que
eventualmente apresenta uma descoloracdo no tecido suberoso adjacente, podendo
desenvolver um odor caracteristico.

. Palmilha/lamina: peca sem costa nem barriga, obtida a partir da laminagem da cortica
delgada preparada pelo eixo transversal da prancha.

. Prancha: cortica crua ou preparada, de qualidade e calibre susceptiveis de uma ulterior
transformacéo por talha.

. Refugo: cortica de reproducéo, de baixa qualidade, ndo susceptivel de ser transformada em
rolhas.

. Revestimento colorido: revestimento aplicado na superficie das rolhas para melhorar a
qualidade de vedacéo e/ou uniformizar a sua apresentacao.

. Rolha acabada: rolha acabada pronta a usar, obtida apds os capitulos V, VI e VII do CIPR.

. Rolha aglomerada com discos de cortica natural para vinhos efervescentes método

tradicional: rolha formada por um corpo de cortica aglomerado, tendo um ou mais discos
de corti¢ca colado(s) num dos topos. A espessura dos discos ndo pode ser inferior a 4 mm e
a altura do conjunto dos discos deve situar-se entre 10 e 13 mm. O aglomerado pode ser
obtido a partir de granulado de cortica tratado.

. Rolha aglomerada com discos de cortica natural, para vinhos espumantes, bebidas
gaseificadas, cidra e cerveja: rolha de cortica aglomerada, tendo um ou mais discos de
cortica colado(s) num dos topos. O aglomerado pode ser composto de granulado de cortica
tratado.

. Rolha aglomerada com granulado de cortica tratado: rolha obtida, através de um
processo de moldagem, por aglutinacéo de granulados de corti¢a tratado, com aglutinantes,
e composta de pelo menos de 75% de granulado de cortica (peso), com uma granulometria
compreendida entre 0,25 e 8 mm.

. Rolha capsulada: rolha de cortica natural, natural colmatada, aglomerada, aglomerada de
granulado cortica tratado ou multipecas, em que o corpo cilindrico ou conico tem um
diametro inferior ao da cabeca - Nota: Quando a cabec¢a é composta por materiais distintos
daqueles que compdem o corpo, especificar quais sdo 0os materiais (ex. rolha com cabeca
(topo) de madeira, rolha com cabecga plastica, etc.). As rolhas ditas especialidades cuja
forma e dimensdes sao obtidas através do processo de rectificacéo, inserem-se no capitulo
«Rolhas capsuladas» e dispensam o processo de colagem das capsulas.

. Rolha de cortica: produto obtido de cortica e/ou cortica aglomerada, constituido por uma
ou mais pecgas, representando no minimo 75 % de cortica em massa, destinado a vedar
garrafas ou outros recipientes e a preservar 0 seu contetido.

. Rolha de cortica aglomerada inserida totalmente no gargalo com discos de cortica
natural, para vinhos tranquilos e vinhos ‘frisantes’: rolha formada por um corpo de
cortica aglomerada, tendo um ou mais discos de cortica natural colado(s) num ou nos dois
topos. O aglomerado poder ser obtido a partir de granulado de cortica tratado.

o Rolha de cortica aglomerada por extrus&o: rolha obtida, através de um processo de
extrusdo, por aglutinacdo de granulados de cortica com aglutinantes, com uma
granulometria do granulado compreendida entre 0,25 e 8 mm.
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. Rolha de cortica aglomerada por moldagem: rolha obtida, através de um processo de
moldagem, por aglutinacdo de granulados de cortica com aglutinantes, com uma
granulometria do granulado compreendida entre 0,25 e 8 mm.

. Rolha de cortica natural : produto obtido a partir de cortica natural, por talha, constituido

por uma ou mais pecas. As rolhas de cortica natural, submetidas a operacdo de
colmatagem, sédo designadas por «rolhas naturais colmatadas».

. Rolha multi-pecas: rolha constituida por varias pecas em cortica natural coladas entre si.

. Rolha semi-acabada: rolha semi-manufacturada transformada durante o capitulo IV do
CIPR.

o Rolha semi-manufacturada: rolha obtida apds o capitulo Il do CIPR.

. Traco/rabanada: peca obtida de cortica preparada, e conseguida através de corte no eixo

radial e sobre toda a espessura da prancha de cortica e que apresenta a forma de um

paralelepipedo rectangular
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1.2. DEFINICOES DE INTERPRETACAO

Praticas obrigatérias: Regras de arte respeitantes as boas praticas dos profissionais da
indUstria da cortica e do sector rolheiro.

SYSTECODE: Sistema de adesdo voluntaria que consiste em verificar a
conformidade ao Cédigo Internacional das Préaticas Rolheiras, através
de uma auditoria anual efectuada por um terceiro (Organismo
Internacional). Se se verifica essa conformidade, a empresa auditada
recebe do Organismo Internacional a respectiva atestacdo que o
comprova.

Quadro juridico do SYSTECODE:
Estabelecimento de uma relacdo contractual entre 1°- a entidade
industrial requerente, a C.E.Liége, e 2°- 0 Organismo Internacional.

Dossier de validagao: Em abreviado, DVT. Conjunto de elementos que comprovam e
garantem a eficiéncia de uma operacdo inovadora ndo descrita na
versdo actual do CODIGO. Desse dossier constardo os parametros
relacionados com a funcionalidade, a inocuidade, aptidao ao contacto
alimentar, a seguranga do produto e o respeito pelo ambiente.

Operacéo: Fase da realizagéo parcial de uma actividade.
Actividade: Parte do processo industrial de realizacdo da rolha. No CIPR as
actividades estdo agrupadas da seguinte forma :
Preparacéo: Transformacdo da cortica crua em matéria-prima a ser utilizada pela
industria rolheira.
Fabricacéo: Transformacdo da matéria-prima num produto (disco ou rolha) semi-
manufacturado.
Semi-acabamento: Transformacdo dos produtos semi-manufacturados em produtos

semi-acabados. As actividades de semi-acabamento s&o: a
lavacdo/secagem, a colmatagem e o ‘tratamento de superficie’.

Acabamento: Transformacdo das rolhas semi-acabadas em rolhas acabadas,
prontas a usar.

Empresa Systecode ‘BASE’ :
Empresa que obteve a atestacdo de conformidade ao CIPR
cumprindo com os requisitos gerais (Nivel N1 no quadro da pagina
seguinte).

Empresa Systecode ‘PREMIUM’:

Empresa que obteve a atesta¢do de conformidade ao CIPR segundo
0s requisitos gerais e as exigéncias do nivel PREMIUM (Nivel N2 no
guadro da péagina seguinte).

Empresa Systecode ‘EXCELENCIA’:

Empresa que vende rolhas acabadas directamente aos operadores
vinicolas; que é PREMIUM na sua actividade de acabamento, e cujas
rolhas semi-acabadas sdo produzidas por uma ou varias empresas
«Premiums. (Nivel N3 no quadro da pagina seguinte)

Sub-contratacéo: Modo de producdo que, para uma empresa, consiste em executar
operagbes que lhe foram encomendadas por um terceiro (outra
empresa).
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Quadro das actividades de transformacéo na indistria da cortica:

CLIENTES
CAPITULO DESCRICAO ACTIVIDADE Ne actividade | FORNECEDORES da da NIVEL POSSIVEL
actividade s
actividade
PREPARACAO de . .
uma Matéria Prima Preparagdo da cortica 1 2,3,4,5 B N1,N2
destinada a produgéo
I de rolhas
Fabrico de granulados 2 6,7,8,9 13,4 N1,N2
Discos 3 8,9 1 N1,N2
Rolhas naturais 4 10,11,12,13 1 N1,N2
Rolhas multipegas 5 10,11,12,13 1 N1,N2 | N1
N2
- Rolhas aglomeradas 6 8,9,10,11,12,13 2 N1,N2
I FAI?]RICA%AO de Rolhas aglomeradas de
rolhas ou discos granulado de cortica 7 8,9,10,11,12,13 2 N1,N2
tratado
Rolhas aglomeradas com N1
discos 8 10, 11, 12, 13 3,6,7 N1,N2 5
Rolhas p/ vinhos 9 10,11, 12, 13 367 | NLN2 N3
efervescentes T ™ s '
Lavacao/secagem 10 11, 12,13, 14 4,5,6,7,8 N1,N2
V. SEMI-ACABAMENTO
de rolhas Colmatagem 11 12,13, 14 10 N1,N2
Revestimento colorido 12 13,14 10, 11 N1,N2
FABRICACAO E
v ACABAMENTO de Rolhas capsuladas 13 Cliente final 4,5,6,7, N1,N2,
rolhas capsuladas lespecialidades 10, 11, 12 N3
/especialidades
ACABAMENTO de x
VI rolhas totalmente Marcagdo & Trgtgmento de 14 Cliente final 10, 11, 12, N1.N2,
o superficie N3
inseridas no gargalo
ACABAMENTO de | Marcagédo & Tratamento de 15 Cliente final 9 N1,N2,
VI rolhas para vinhos superficie N3
efervescentes

OperacOes isoladas que podem ser sub-contratadas (com guias de auditoria isolados):

A/ Cozedura

B/ Rabaneacdo & Brocagem
C/ Rectificagcéo dimensional / chanframento / boleamento

D/ Escolha

CIPRv.6.06 -2014
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2. PRATICAS GERAIS OBRIGATORIAS
2.1.  PRINCIPIOS DE FUNCIONAMENTO

Recorda-se que as rolhas sdo destinadas a entrar em contacto com os géneros alimenticios e as
bebidas e, assim sendo, devem respeitar:

e O REGULAMENTO (CE) N ©° 1935/2004 DO PARLAMENTO EUROPEU E DO
CONSELHO de 27 de outubro de 2004, sobre os materiais e objectos destinados a entrar
em contacto com os alimentos bem como

e O REGULAMENTO (CE) N° 2023/2006 da COMISSAO de 22 de dezembro de 2006
relativo as boas praticas de fabrico dos materiais e objectos destinados a entrar em
contacto com alimentos.

A rastreabilidade dos materiais e objectos destinados a entrar em contacto com o0s alimentos
deveria ser assegurada em todas as etapas da producdo, de modo a facilitar os controlos,
assegurar a recolha (retirada) de produtos defeituosos do mercado, a informacdo dos
consumidores, assim como a atribuicdo de responsabilidades.

Sublinha-se que as rolhas de cortica sdo constituidas de pelo menos 75% de cortica em massa.

1. O Organismo Internacional é o Unico responsavel pela realizacéo das auditorias e eventual
atribuicdo as empresas da atestacéo de conformidade. A atestacdo é o Unico documento
que comprova que as empresas auditadas trabalham em conformidade com o CIPR —
Cddigo Internacional das Praticas Rolheiras.

2. Os fornecedores e subcontratados devem possuir a atestacdo de conformidade com o
CIPR, vélida e actual, para as actividades e operac¢des isoladas certificadas no ambito do

SYSTECODE. A produgao propria a montante para qualquer actividade, ndo sera tida
em conta, a ndo ser que a empresa tenha obtido a atestacdao de conformidade
Systecode na respectiva actividade a montante para a campanha em curso.

3. A empresa deve evidenciar registos dos fornecedores, dos sub-contratados, para cada
actividade ou operacdo que realiza, e por tipo de produto.

4. Os registos devem indicar a data de entrada da matéria-prima ou dos produtos adquiridos
no seu estado bruto, nimeros das facturas ou guias de transporte, nome do fornecedor ou
do subcontratado, e quantidades transaccionadas.

5. A empresa deve manter permanentemente actualizados os registos em conformidade com
as exigéncias do CIPR. Esses registos devem ser guardados por um periodo minimo de 1
ano.

6. A empresa deve dispor de instru¢cées de trabalho escritas para cada operacdo e garantir a
sua aplicacéo.

7. Cada operério deve estar protegido com equipamento de protec¢do individual adaptado a
sua tarefa.

8. A empresa deve identificar os efluentes liquidos e gasosos que produz e por em pratica os

meios para os tratar.

9. A empresa deve implementar um plano de controlo correspondendo as actividades que
realiza e em conformidade com o presente CIPR.

10. Sera admitida qualquer inovacao técnica, desde que o processo inovador seja validado por
um dossier de validacdo — DVT validadoi.

11. E proibido o uso de paletes que ndo sejam conformes ao anexo 2- «paletes-materiais
autorizados» deste Cdédigo.

12. A empresa deve respeitar a legis¢do sobre as marcas.
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2.2. PRODUTOS QUIMICOS E OUTROS

1. A empresa deve dispor de de fichas técnicas dos lubrificantes e produtos de limpeza das
superficies (das maquinas e/ou equipamentos diversos) em contacto com a cortica, que
evidenciam que esses produtos sdo aptos a um contacto ocasional ou fortuito com géneros
alimenticios.

2. A empresa deve poder disponibilizar as fichas técnicas dos produtos quimicos utilizados na
producéo das rolhas e que evidenciam o respeito pelas regulamentacdes para 0os materiais
em contacto com géneros alimentares (Regulamento CE n° 1935 de 27 de Outubro de 2004
e Resolucao do Concelho da Europa ResAP(2004)2 para as rolhas de cortica em contacto
com géneros alimentares).

3. A empresa deve assegurar-se da compatibilidade entre os diversos tipos de aditivos
utilizados na producéo de rolhas.

4, Os produtos quimicos utilizados e as suas embalagens:

4.1.devem estar correctamente identificados;
4.2.devem indicar a data limite de utilizacdo e ndo devem ser utilizados apés essa data.
4.3.devem estar em bom estado de conservacgao;

4.4.a empresa deve respeitar as condigbes de armazenamento indicadas pelo fabricante
desses produtos.

5. Os produtos quimicos utilizados na fabricagdo das rolhas/ dos corpos aglomerados, e de
todos os outros tipos de rolhas:
5.1. Devem estar preconizados para esse uso;
5.2.Devem ser usados de acordo com as condicBes de utilizacdo e de aplicacdo
preconizadas pelo fabricante desses produtos.

6. A empresa néo deve utilizar produtos com halogéneos activos na transformacéo da cortica,
inclusive nos produtos utilizados na limpeza das suas instalacdes.

7. A empresa deve evidenciar que a tinta utilizada para a marcacdo das rolhas cumpre a
legislagdo em vigor para os metais pesadas.

8. A utilizacdo de um produto quimico que é novo para a industria da cortica s6 podera ser
aceite desde que se apresenta um DVT. Esse dossier de validacdo deve ser apresentado
pelo fornecedor do produto ou pela empresa que o utiliza, e devera concluir que o produto
esta aprovado para ser utilizado para o fim a que se destina.

Nota: Os produtos quimicos utilizados na fabricacdo de rolhas destinadas a vinhos

efervescentes poderédo ter um certificado CESPROP.
Os produtos quimicos utilizados na fabricagdo de rolhas destinadas a vinhos de
Champagne deveréo ter um certificado CESPROP.

2.3. _CORTICA — MATERIA PRIMA

1. A cortica destinada a fabricacao de rolhas sera cortica de reprodugédo com pelo menos 9
anos de crescimento.

2. E proibido utilizar cortica queimada, cortica com mancha amarela e cortica com verde
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3. A cortica com mancha amarela deve ser segregada, em qualquer uma das etapas da
preparacdo ou da transformacdo. Logo que detectada, dever ser armazenada numa
zona claramente identificada, reservada as corticas impréprias para o fabrico de rolhas.

2.4. INSTALACOES

1. A empresa deve implementar um plano de limpeza nas instalagBes e assegurar a sua
aplicagéo.
2. A empresa deve ter sistemas de extraccdo de ar, capazes de renovar o ar das

instalacdes por aspiragdo mecénica.

3. A empresa deve dispor de um plano de desratizacdo para as instalac6es da fabrica,
assegurar a sua aplicacdo e a conservacdo dos registos de controlo; os produtos
utilizados ndo devem estar em contacto com as rolhas e as caixas devem estar fixas ao
solo.

4, A empresa deve dispor de registos do controlo da humidade e da temperatura
ambientes nos locais de armazenamento.

5. A empresa deve pbr em prética os meios apropriados para evitar a presenca de animais
domésticos e reduzir a populacdo dos animais selvagens em todas as instalagdes.

6. E proibido fumar e comer no local de trabalho.
7. No posto de trabalho, é proibido beber outra coisa que ndo agua.
8. ApOs a actividade de lavacéo das rolhas (da actividade 10 a actividade 15), apenas é

permitido beber no ponto de distribuicdo existente na seccéo de trabalho.

9. As proibicbes/obrigacbes referidas nos pontos anteriores devem ser assinaladas, de
forma visivel.

10. As instalagBes de colmatagem com base solvente, bem como as instalacbes para o
revestimento colorido das rolhas com base solvente (que ndo estejam em local aberto),
devem estar equipadas com sistemas de extraccdo de solventes, e todos os
equipamentos e sistemas devem ser anti-deflagrantes.

11. E proibido utilizar veiculos com motor de explos&o no interior das instalacdes fechadas.

12.  N&o pode haver rolhas nem discos de corti¢ca no chéo.

13. A empresa ndo deve utilizar estufas de madeira.

14. A empresa ndo deve secar as rolhas ndo lavadas juntamente com as rolhas lavadas,
independentemente do tratamento posterior que lhes for dado.

15. A empresa deve dispor de um plano de manutencéo dos equipamentos e aplica-lo.

16. A empresa deve assegurar que ha auséncia de rolhas/discos indesejaveis em todas as
operac@es de fabricacdo/semi-acabamento/ acabamento.

17. A empresa deve garantir que as maquinas e os sistemas de transporte utilizados evitam
gue as rolhas se partam.
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2.5. ARMAZENAMENTO, CONTAGEM E EMBALAGEM DOS PRODUTOS DE CORTICA
2.5.1 ARMAZENAMENTO - GERAL
1. As alcofas (ou recipientes) que contém rolhas, discos e outros produtos de cortica
devem estar limpos, secos e sem odores.
2.  Todos os produtos armazenados devem estar correctamente identificados.
3.  E proibido utilizar sacos compostos de fibras naturais.
252 ARMAZENAMENTO DA CORTICA EM ESTABILIZACAO OU CORTICA PREPARADA
1. A cortica em estabilizacdo (apds cozedura) deve estar armazenada num local coberto,
limpo e arejado, ou sobre paletes conformes ao anexo 2- «paletes- materiais
autorizados».
2. A cortica preparada e os fardos devem estar armazenados num local coberto, limpo e
arejado.
3. Acortiga preparada nunca deve estar em contacto com muros /paredes.
4. A cortica preparada deve estar armazenada sobre um solo em betéo, ou sobre paletes
conformes ao anexo 2- «paletes- materiais autorizados».
2.5.3 ARMAZENAMENTO DE CORTICA DE TRITURACAO
1. Toda a cortica de trituracdo proveniente da preparacdo da cortica e da fabricacdo de
rolhas ou discos deve estar correctamente identificada e armazenada em local coberto,
limpo e seco, em sacos ou contentores, ou em condi¢Bes apropriadas, e num local
diferente daquele onde estdo armazenados as rolhas ou os discos.
2. A empresa deve assegurar a gestdo do armazenamento da cortica de trituracao,
aplicando a metodologia FIFO, por cada tipo de matéria-prima.
254 ARMAZENAMENTO DE GRANULADOS, DISCOS, BASTOES, CORPOS E ROLHAS
1. Armazenar os granulados, discos, bastdes, corpos e as rolhas em locais fechados,
arejados, com 0S muros e piso secos.
2. A empresa deve registar a higrometria dos locais de armazenagem.
3. Durante o armazenamento, a empresa deve assegurar que 0s sacos contendo discos ou
rolhas e caixas em cartdo contendo rolhas acabadas prontas a utilizar estdo colocados
em cima de paletes conformes ao anexo «paletes» (anexo 2).
4. Quando hé lugar a sobreposicao dos recipientes/alcofas contendo rolhas lavadas e/ou

discos, o fundo dos recipientes superiores ndo pode estar em contacto com as rolhas
e/ou discos que se encontram nos recipientes inferiores
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5. E permitido armazenar as embalagens de cartdo na zona de armazenagem das rolhas
acabadas ja embaladas ou numa zona especifica separada fisicamente do local de
acabamento das rolhas ou dos discos; a presenca de cartdes no local de acabamento sé
sera permitida apenas no momento da embalagem dos produtos.

6. No manuseamento dos sacos, é proibida qualquer pratica susceptivel de partir as rolhas
(ex.: bater/sacudir os sacos no chéo, atira-los com brutalidade, etc.).

7. Controlar, antes da sua utilizagdo, todos os produtos (rolhas, corpos, bastbes,

granulados, corpos aglomeradas e discos) armazenados mais de seis meses, de acordo
com as condicdes definidas no plano de controlo.

255 CONTAGEM

1. A empresa deve assegurar que, todos os 6 meses, 0s equipamentos de contagem sao
verificados, os dados registados e que as maquinas sdo reguladas/afinadas, se
necessario.

2. Instalar um sistema de protec¢do do material para evitar a queda de pedacos de vidro,

em caso de haver quebra do equipamento de iluminacdo das instalacdes, das janelas,
etc.

2.5.6 EMBALAGEM

1. E proibido utilizar sacos compostos de fibras naturais.
2. Instalar um sistema de proteccdo do material para evitar a queda de pedacos de vidro,

em caso de haver quebra do equipamento de iluminacdo das instalacdes, das janelas,
etc.

2.5.7 TRANSPORTE

1. E interdito o transporte de cortica ou produtos de cortica juntamente com outros
produtos que possam libertar odores.

2. Todo o transporte da cortica ou de produtos de cortica deve ser objecto de um registo
especifico sobre o transporte, a proveniéncia, o destino dos produtos, e do controlo
efectuado para verificar a limpeza do contentor/camiéo.

3. Antes do carregamento, o fabricante deve verificar e registar que os produtos séo
transportados em camides/contentores cobertos, que a area do camido/contentor onde
os produtos sdo depositados esta limpa e seca, sem odores, e que no seu interior nao
se encontram produtos susceptiveis de contaminar os produtos de cortica.
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3. PRATICAS GERAIS OBRIGATORIAS PARA AS EMPRESAS CANDIDATAS A UM NiVEL

PREMIUM :

1. Os colaboradores /operarios deverdo usar vestuario de trabalho adaptado ao posto de
trabalho.

2. A empresa deve controlar os produtos ndo conformes e tratar as reclamacdes clientes;

3. A empresa deve assegurar a rastreabilidade dos produtos de cortica desde a sua
entrada (na fabrica) até a venda final para o cliente.

4. A empresa deve dispor de uma equipa especifica (formada e qualificada) afecta ao
controlo da qualidade, e/ou subcontratar esse controlo a uma entidade competente.

5. A empresa deve efectuar um tratamento estatistico e explorar os dados dos controlos
efectuados, para o0 acompanhamento dos seus indicadores.

6. A empresa deve formalmente avaliar e qualificar todos os seus fornecedores de

produtos quimicos utilizados ao longo do processo produtivo, e também os fornecedores
de produtos de cortica.

7. A empresa deve assegurar o armazenamento das embalagens de cartdo num local
préprio e separado do local de armazenagem das rolhas semi-acabadas e deve efectuar
o controlo das embalagens nas condi¢des definidas no plano de controlo.

8. Os produtos quimicos liquidos devem ser armazenados num local especifico para este
fim.
9. As colas e os produtos de lavagéo e revestimento colorido devem estar colocados em

bacias de retencdo para evitar eventuais infiltracdes do produto no solo. As bacias de
retencdo ndo podem estar ligadas ao esgoto.

10. A empresa deve controlar nas estufas, pelo menos uma vez por ano, a auséncia de
contaminagdo por halofendis e haloaniséis, através da utilizagdo de dispositivos de
monitorizagcdo de COV (compostos organicos volateis) em atmosferas.

11. A empresa deve implementar um plano de gestdo das embalagens dos produtos
guimicos.

12. A empresa deve utilizar contentores (sacos) novos nas entregas de mercadorias ao
cliente final.

13. A empresa deve assegurar a gestdo do armazenamento de todos os produtos, aplicando
a metodologia FIFO.

14. A empresa deve tratar os efluentes liquidos resultantes da actividade industrial.

15. A empresa deve dispor de um plano que visa as economias de energia e deve limitar o
seu impacto no meio ambiente.

16. A empresa deve controlar os locais, uma vez por ano, e a ausencia de contaminac¢ao por
halofendis e haloanisois, através da utilizacéo de dispositivos de monitorizagdo de COV
(compostos organicos volateis) em atmosferas.

17. A empresa deve dispor de um plano de controlo e limpeza no esvaziamento dos
circuitos e das maquinas de contagem, de modo a evitar misturas de rolhas, discos e de
graulados provenientes de lotes diferentes.

CIPRv.6.06 -2014 15/87



wﬁ;a‘
CELIEGE

CIPR

CAPITULO 1I

Actividades de preparacao de uma materia-
prima destinada a producao de rolhas

Actividade 1 - Preparacao da cortica
Actividade 2 - Fabrico de granulados de cortica destinados a producéo de rolhas
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Actividade 1- Preparacéo da Cortica

ACTIVIDADE 1 — PREPARACAO DA CORTICA

1. RECEPCAO DA CORTICA

1.1. Definicdo: Conjunto de ac¢bOes a seguir pela empresa para a recepcao da

cortica.

1.2. Objectivo: Assegurar a rastreabilidade da cortica e a segregacdo dos calcos,
da cortica com mancha amarela, da cortica queimada e das corticas com outros
defeitos, que ndo séo aptos para a fabricacdo de rolhas/discos.

1.3. Praticas Obrigatorias:

1.3.1.

1.3.2.

1.3.3.

1.3.4.

1.3.5.

A empresa deve efectuar registos de entrada (proveniéncia) dos lotes
de cortica, identificando a regido, a floresta ou a propriedade, as
quantidades, o ano de tiradia e outras informacdes referidas nas
praticas gerais obrigatérias;

Garantir a segregacéo dos calcos, da cortica com mancha amarela, da
cortica queimada e corticas com outros defeitos, que ndo séo aptos
para serem transformados em rolhas /discos;

As corticas provenientes de campanhas de tiradias diferentes serdo
claramente identifciadas e separadas umas das outras no estaleiro.

As corticas provenientes de montados de sobro diferentes deveréo ser
separadas umas das outras, armazenadas nho estaleiro, e claramente
identificadas.

Os calgos, a cortica com mancha amarela, a cortica queimada e a
cortica com outros defeitos (ndo aptos para a fabricacdo de
rolhas/discos devem ser segregados, devendo a empresa assegurar o
seu armazenamento no estaleiro, numa zona devidamente
identificada, reservada especificamente para corticas improprias para
a fabricacao de rolhas/discos.

1.4. EXIGENCIAS PARA O NIVEL PREMIUM

1.4.1.

1.4.2.

CIPRv.6.06 -2014

As corticas provenientes de montados de sobro diferentes deverdo ser
separadas umas das outras, armazenadas no estaleiro, e claramente
identificadas.

A empresa deve comprar cortica proveniente de montados certificados
ao nivel da gestéo sustentavel (FSC, PEFC, Subercode, ou conforme
ao Regulamento (CE) N° 834/2007 sobre a producao biol6gica), ou
cortica proveniente de uma floresta que tenha implementado um plano
de gestdo aprovado por uma entidade publica responséavel (AFN), ou
proveniente de uma area natural protegida.
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Actividade 1- Preparacéo da Cortica

2. ARMAZENAMENTO DAS PRANCHAS:

2.1. Definicdo: Periodo durante o qual as pranchas de cortica permanecem ao ar
livre antes de serem submetidas a primeira cozedura.

2.2.  Objectivo: Estabilizar a matéria-prima.

2.3. Préticas Obrigatérias:

2.3.1.

2.3.2.

2.3.3.

2.3.4.

2.3.5.

2.3.6.

A cortica serd armazenada num terreno em declive (ou plano
inclinado), e/ou drenado para facilitar o escoamento da 4gua, evitando
assim a formacado de pocas de agua.

Colocar as pranchas de cortica unicamente em solo constituido por
materiais que constam do anexo «1-solos», em terreno inclinado e/ou
drenado.

A cortica deve ser armazenada em pilhas construidas de forma
rectangular ou a granel, mas sempre colocada de modo a facilitar a
circulagédo do ar entre elas.

O comprimento das pilhas deve ser sempre perpendicular ao vento
dominante.

Identificar as pilhas ou a cortica a granel com a origem e ano da
tiradia.

Ap6s o descorticamento, a cortica devera estabilizar pelo menos 6
meses.

2.4. EXIGENCIAS PARA O NiVEL ‘PREMIUM’

24.1.

24.2.

2.4.3.

A estabilizacdo da cortica crua devera ser feita num local
especificamente reservado para esse fim e nunca na floresta.

E proibido cobrir a cortica, que estabiliza em pilha e/ou granel, com
telas plasticas ou lonas que possam provocar condensacdes e impedir
um bom arejamento e boa ventilacdo da cortica.

As pranchas de cortica devem estar separadas do solo por estruturas
inertes (quando colocadas sobre paletes, estas devem ser conformes
ao especificado no anexo 2- paletes).

3. PRIMEIRA COZEDURA

3.1. Definicdo: Imersao total das pranchas de cortica em agua limpa a ferver.

3.2. Objectivo: Limpar a cortica, extrair as substancias hidro-solUveis, aumentar a
espessura e a elasticidade, e amaciar as pranchas.

3.3. Praticas Obrigatoérias:

CIPRv.6.06 -2014
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3.3.1.
3.3.2.

3.3.3.

3.3.4.

3.3.5.

3.3.6.

3.3.7.

3.3.8.

3.3.9.

3.3.10.

3.3.11.

Actividade 1- Preparacéo da Cortica

Segregar antes da cozedura toda a cortica com verde.

A preimeira cozedura deve ser efectuado depois de uma estabilizacédo
da cortica de pelo menos 6 menos apdés a data de tiradia.

O fabricante deve dispor de um equipamento de medicdo da
guantidade de agua colocado imediatamente antes da entrada da
agua na caldeira.

Cozer as pranchas durante pelo menos uma hora, para a cozedura
tradicional, em agua a ferver a uma temperatura proxima dos 100°C.

A empresa deve registar a quantidade de 4gua consumida em cada
mudanca de agua das caldeiras.

Mudar regularmente as aguas de cozedura pelo menos duas vezes
por semana quando em funcionamento continuo, e ap6s paragem de
um dia.

Ap6s cada mudanca da &gua de cozedura, limpar as caldeiras,
retirando completamente os residuos sélidos e a espuma originada
pela cozedura, e enxaguar com agua limpa.

Utilizar 4gua limpa em conformidade com o «anexo 3- Andlises das
aguas». A adicdo na agua de cozedura de substancias outras que
aguelas contidas na agua natural devera ser objecto de um Dossier
Tecnico de Validagéo (DVT).

A empresa fabricante devera evidenciar que faz pelo menos uma vez
por ano, a analise das aguas que se destinam a caldeira.

Nas situacbes em que a agua utilizada é proveniente da rede publica,
a empresa pode utilizar os parédmetros fornecidos no Relatério de
ensaios do operador da rede publica, e, para 0os outros parametros
solicitados no anexo 3- Andlises das 4guas, pode solicitar que sejam
feitas andlises complementares especificas.

A recolha das amostras da agua deve ser realizada pelo laboratério
encarregue de fazer a analise.

3.4. EXIGENCIAS PARA O NIiVEL ‘PREMIUM’

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

CIPRv.6.06 -2014

O preparador deve assegurar que se faca, pelo menos uma vez por
semestre, a analise das 4guas destinadas a caldeira.

O preparador deve assegurar a mudanca da 4gua de cozedura, pelo
menos uma vez por dia.

A cuba da caldeira onde a cozedura € realizada deve ser de aco
inoxidavel, as paletes, as plataformas de cozedura e os
cabos/correntes devem ser de ago inoxidavel ou de aco galvanizado.
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3.4.4. O preparador/fabricante deve garantir que a espuma, formada
aquando da cozedura, € eliminada e tratada como um efluente
/residuo.

4. ESTABILIZACAO APOS COZEDURA

4.1.

4.2.

4.3.

Definicao: Periodo que decorre entre a cozedura e a selec¢do das pranchas.

Objectivo: Aplanar as pranchas e deixar a cortica repousar o suficiente para
gue ela adquira uma consisténcia e um teor de humidade homogéneos, que
permitam o tragamento.

Préaticas Obrigatérias:

4.3.1. Deixar estabilizar as pranchas entre 1 a 4 semanas (maximo), de
forma a atingir uma humidade entre 8-16%.

Nota: Se a cozedura nao for efectuada segundo este método
(tradicional), o tempo de estabilizacdo poderd ser inferior a uma
semana. Nesse caso o método nao tradicional devera ser especificado
e validado por um DVT.

4.3.2. ldentificar a cortica cozida, com a data de cozedura e o lote de origem.

5. ESCOLHA DAS PRANCHAS

5.1.

5.2.

5.3.

54.

Definicdo: Classificacdo da cortica destinada a industria rolheira segundo a
sua espessura e qualidade (aspecto visual); separacdo de toda a cortica com
defeitos e imprépria para ser utilizada na fabricacdo de rolhas/discos.

Objectivo: Classificar a cortica em funcdo da sua utilizagdo, eliminando a
cortica impropria.

Préaticas obrigatoérias:

5.3.1. Constituir lotes de pranchas de cortica definidos por espessuras e por
qualidades (aspecto visual).

5.3.2. Separar e identificar a cortica com verde fresco.

EXIGENCIAS PARA O NIVEL PREMIUM :

5.4.1. A empresa deve garantir que a escolha das pranchas é realizada em
lotes homogéneos, identificados segundo a origem e 0 ano de tiradia,
para permitir a sua rastreabilidade.
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6. ARMAZENAMENTO DAS PRANCHAS

6.1. Definicdo: Fase subsequente a escolha das pranchas e que ocorre antes do
seu transporte e/ou sua transformacao.

6.2. Objectivo: Manter as caracteristicas fisicas e sanitarias da cortica, aquando da
sua transformagéo.

6.3. EXIGENCIAS PARA O NIiVEL PREMIUM:

6.3.1. A empresa deve assegurar-se que 0s lotes estdo separados e
identificados (com ano da tiradia e origem geografica) até ao momento
da sua expedicdo ou transformacéao.

7. CONSTITUICAO DOS FARDOS (Operacéo facultativa)

7.1. Definicdo: Agrupamento das pranchas de cortica preparada em funcdo das
espessuras e das classes visuais.

7.2. Objectivo: Constituicdo de unidades para transporte e comercializagao.
7.3. Préticas obrigatorias:
7.3.1. A empresa ndo deve utilizar materiais corrosivos (fio ou fita metélica);

7.3.2. Nao constituir fardos com pranchas com um teor de humidade
superior a 14% ;

7.4. EXIGENCIAS PARA O NIVEL PREMIUM

7.4.1. Todos os fardos serédo identificados de forma a permitir a identificacao
do fabricante, a classificagdo da qualidade, o ano de origem, e a
regido geografica de proveniéncia da cortica.

8. ARMAZENAMENTO DA CORTICA DE TRITURAQAO
8.1. Definicao: Periodo que precede a etapa de trituracao.

8.2. Objectivo: Preservar e garantir a estabilidade da matéria-prima que vai ser
utilizada na fabricagéo de granulados destinados a industria rolheira.

9. GESTAO DA CORTICA IMPROPRIA PARA A FABRICACAO DE
ROLHAS/DISCOS

9.1. Definicdo: Tratamento da cortica que ndo est4d apta a ser utilizada na

fabricacdo de rolhas/discos, e que foi detectada durante a actividade de
preparacgao.
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9.2.  Objectivo: Suprimir os riscos de contaminacgdo, a fim de garantir uma cortica
apta para o fabrico de rolhas/discos.

9.3. Préticas obrigatoérias

9.3.1.

9.3.2.

9.3.3.

Ao longo de todas as operagbes de fabricacdo, a empresa deve
identificar e segregar a cortica impropria para o fabrico de
rolhas/discos, colocando-a hum local especifico e isolado.

A empresa deve poder evidenciar a venda dessa cortica improépria,
com a mencao expressa de «cortica inadequada» para o fabrico de
rolhas/discos.

Essas informacdes estardo contidas no registo que a empresa deve
estabelecer no que diz respeito a gestédo das corticas improprias para
a fabricacao de rolhas/discos.

10. TRANSPORTE DAS PRANCHAS, FARDOS DE CORTICA OU DA CORTICA DE
TRITURACAO

10.1. Definicdo: Transporte das pranchas, ou fardos de cortica, ou de cortica de
triturac@o até ao local onde a cortica é transformada.

10.2. Objectivo: Garantir a proteccdo das pranchas, dos fardos ou da cortica de
trituracdo, de modo a evitar qualquer contaminacédo e a preservar a estabilidade
da cortica.

CIPRv.6.06 -2014
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ACTIVIDADE 2 — FABRICACAO DE GRANULADOS DESTINADOS A PRODUCAQ DE ROLHAS

1. CONTROLO DE RECEPCAO DA CORTICA DE TRITURACAO
1.1.Definicdo: Procedimentos a seguir pela empresa para a recepc¢ao da cortica de trituracao.
1.2.0bjectivo: Assegurar a qualidade da cortica de trituracao.

1.3.Préticas obrigatérias:

1.3.1. A cortica de tritutagdo deve ser constituida, unicamente, de refugos e
bocados cozidos, de aparas provenientes da preparacdo da cortica ou do
fabrico das rolhas ou dos discos;

1.3.2. Controlar a humidade da cortica de trituragéo antes de a armazenar.

2. ARMAZENAMENTO DA CORTICA DE TRITURA(;AO
2.1.Definicdo: Periodo que decorre entre a recep¢ao da cortica e a trituracao.

2.2.0bjectivo: Conservar as caracteristicas da cortica de trituracdo, de modo a evitar
alteracdes.

2.3.Préticas obrigatorias:
2.3.1. O local de armazenamento deve ser de facil limpeza e deverd ser
completamente limpo pelo menos uma vez por més. O fabricante deve
garantir que a cortica de trituragdo é utilizada em func¢@o da sua ordem de

entrada (para evitar acumulagées).

2.3.2.  Aplicar imperativamente a metodologia FIFO, por tipo de matéria-prima.

3. TRITURACAO

3.1.Definigdo: Primeira operacao de fragmentagéo da cortica.
3.2.0bjectivo: Obter corti¢a triturada para a granulacgao.
3.3.Préticas Obrigatérias:

3.3.1. A zona de trituracAo deve estar fisicamente separada do local de
armazenamento da cortica de trituraco.

3.3.2. O equipamento /maquina de trituracdo deve dispdr de sistemas que
asseguram a separacdo de metais e elementos néo corti¢a (ex.: pedras).

4. GRANULACAO

4.1.Definicdo: Fragmentacao da cortica proveniente da trituracéo.
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4.2.0bjectivo: Obter fragmentos ou granulados de cortica classificados em fungcdo da
dimenséo do granulado (compreendida entre 0,25 mm e 8,0 mm).

4.3.Praticas Obrigatorias:
4.3.1.  Verificar o resultado e registar periodicamente a integridade dos peneiros
para evitar a mistura de granulados de dimensdes diferentes.
5. SEPARACAO DENSIMETRICA
5.1.Definicao : Separacdo dos granulados de acordo com a sua massa volumica.
5.2.0bjectivo: Obter granulados especificos para a fabricacdo dos diferentes tipos de rolhas.
5.3.Préticas Obrigatérias:

5.3.1. Controlar a massa volimica dos granulados obtidos, a cada hora de
producéo.

5.3.2. Se os valores obtidos estiverem fora das especificagdes, dever-se-a regular
as maquinas, por meio de uma acc¢ao correctiva.
6. SECAGEM DOS GRANULADOS
6.1.Definicdo: Operacéo de reducéo do teor da humidade dos granulados.
6.2.0bjectivo: Assegurar o teor de humidade desejado para a operagdo que se segue.
6.3.Praticas Obrigatérias:
6.3.1. Asinstalacdes ou dispositivos de secagem devem estar limpos e sem odores.
6.3.2. Controlar e registar o teor de humidade dos granulados. Caso estes se

destinam ao armazenamento, deve assegurar-se que a humidade néo
ultrapasse os 8%.

7. ARMAZENAMENTO DOS GRANULADOS

7.1.Definicdo: Periodo de conservacdo dos granulados de cortiga com vista a sua utilizagéo
futura.

7.2.0bjectivo: Manter as caracteristicas dos granulados em condi¢gbes para a sua posterior
utilizacéo.

7.3.Praticas Obrigatérias:

7.3.1. Os granulados devem ser armazenados em silos, ou em sacos/ fardos de
matéria sintética arejados.
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7.4.EXIGENCIAS PARA O NIVEL PREMIUM
7.4.1. Quando os granulados estdo armazenados em sacos/fardos, estes devem

ser colocados em cima de palettes, conformes ao especificado no anexo 2-
palettes.

8. TRANSPORTE DOS GRANULADOS
8.1.Defini¢do: Transporte dos granulados a partir do local de fabricacéo.

8.2. Objectivo: Colocar os granulados a disposicdo dos fabricantes de
corpos/bastdes/rolhas.
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Actividade 3- Fabricacéo de discos de cortica natural
Actividade 4- Fabricacéo de rolhas de cortica natural
Actividade 5- Fabricacéo de rolhas multipecas de cortica natural

Actividade 6- Fabricacdo de bastBes, corpos e rolhas de cortica aglomerada para vinhos
tranquilos, vinhos efervescentes, frisantes, espirituosos, cerveja e cidra

Actividade 7- Fabricacdo de rolhas e corpos aglomerados de granulado de cortica tratado para
vinhos tranquilos, vinhos efervescentes, frisantes, espirituosos, cerveja e cidra

Actividade 8 — Fabricacdo de rolhas de cortica aglomerada com discos de cortica natural, para
vinhos tranquilos, vinhos espumosos, vinhos gaseificados, espirituosos, cerveja e cidra.

Actividade 9 — Fabricacdo de rolhas de cortica aglomerada com discos de cortica natural, para
vinhos efervescentes
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ACTIVIDADE 3 — FABRICACAO DE DISCOS DE CORTICA NATURAL

1. ARMAZENAMENTO DA CORTICA PREPARADA

1.1.Definicdo: Periodo de armazenamento da matéria-prima, que precede a transformacao da
cortica em discos.

1.2.0bjectivo : Manter as caracteristicas da cortica, evitando eventuais contaminages, de
forma a permitir as operacdes subsequentes.

1.3.Praticas Obrigatérias:

1.3.1. Identificar as pranchas e os fardos de cortica preparada, registando
nomeadamente o lote, a origem, a data de cozedura e o tipo de cortiga.

2. SEGUNDA COZEDURA (OPERACAO FACULTATIVA)
2.1.Definicdo: Imerséo das pranchas de cortica preparada em agua limpa a ferver.
2.2.0bjectivo : Amaciar a cortica.
2.3.Praticas Obrigatérias:
2.3.1. A cortica deve cozer durante pelo menos 30 min.

2.3.2. Seguir todas as praticas obrigatérias exigidas para a 12 cozedura —
enunciadas na Actividade 1.

2.3.3. Estabilizar a cortica de forma a obter uma humidade de 8 -16 %

Nota: Quando é utilizado um método de cozedura nédo tradicional, esse
método devera ser especificamente descrito e validado por um DVT.

3. RABANEACAO
3.1.Definicdo: Corte das pranchas de cortica preparada em diversas secc¢des transversais.

3.2.0bjectivo: Preparar a cortica para realizar a operacdo subsequente — laminagem e
separacdo da costa.

3.3.Praticas Obrigatérias:

3.3.1. Utilizar cortica com uma humidade de 8-16 %.

4. SEPARACAO DA COSTA E LAMINAGEM

4.1.Definicdo: Corte de palmilhas/tracos de acordo com a espessura desejada e eliminacdo da
costa e da barriga.

4.2.0bjectivo: Eliminar a costa e a barriga, e obter tragos/palmilhas com uma espessura
correspondente a espesurra dos discos.

4.3.Praticas Obrigatorias:
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4.3.1. Utilizar 1&minas correctamente afiadas, de modo a obter tragcos/palmilhas
regulares com faces bem paralalelas;

4.3.2. Identificar, armazenar e separar as aparas num local especifico, coberto,
limpo e arejado.

5. BROCAGEM DOS TRACOS /DAS PALMILHAS
5.1. Definicdo: Corte dos tracos/ palmilhas com uma broca.
5.2. Objectivo: Obter discos sem deformacéo e nos limites dimensionais prescritos.

5.3. Praticas obrigatérias:

5.3.1. Utilizar brocas correctamente afiadas, para perfurar discos regulares e de
igual dimenséo.

5.3.2. Segregar os discos com defeitos de forma.

5.3.3. Identificar as aparas de perfuracéo.

6. SECAGEM DOS DISCOS

6.1.Définicdo: Operacdo destinada a reduzir, por tratamento térmico, o teor em humidade dos
discos.

6.2.0bjectivo: Obter o teor de humidade adequado, com vista a garantir a estabilidade
microbiolégica e a estabilidade dimensional e, posteriormente, uma boa colagem dos
discos aos corpos das rolhas.

6.3.Préticas obrigatodrias:

6.3.1. As instalacdes ou dispositivos de secagem devem estar limpos e isentos de
odores.

6.3.2. O fabricante deve dispor de um plano de limpeza das instalagcbes ou dos
dispositivos de secagem e aplica-lo.

6.3.3. Controlar e registar a humidade dos discos a saida da estufa.

7. PONGCAGEM DOS DISCOS
7.1.Définicdo: OperagBes mecanicas de lixagem das faces dos discos.

7.2.0bjectivo : Assegurar as especificacbes dimensionais desejadas e assegurar que a
superficie dos discos ndo apresenta riscos.

7.3.Préticas obrigatorias:
7.3.1. Obter uma superficie lisa, sem marcas, e sem riscos.

7.3.2. Extrair, aspirar e armazenar o po resultante desta operagao.
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7.3.3. O p6é destinado a colmatagem deve estar armazenado em sacos
identificados, colocados em cima de paletes e/ou em locais cobertos, secos,
limpos e sem odores.

8. ESCOLHA DOS DISCOS

8.1.Definicao: operacdo destinada a separar os discos em determinado nimero de classes
visuais.

8.2.0bjectivo: classificar os discos, de acordo com o seu aspecto visual e as suas potenciais
aplicacdes;

8.3.Préticas obrigatérias:
8.3.1. Classificar e separar os discos em funcao das referéncias de classe visual.

8.3.2. Os discos com defeitos serdo segregados e colocados em recipientes
identificados.

9. ARMAZENAMENTO DOS DISCOS
9.1.Definicdo: Periodo de armazenamento dos discos.

9.2.0bjectivo: Conservar as caracteristicas dos discos.

10. CONTAGEM E EMBALAGEM DOS DISCOS

10.1. Definicdo: Operacdo que consiste em contar os discos e assegurar as condi¢fes
adequadas para o0 seu transporte.

10.2. Objectivo: Garantir que os discos chegam ao cliente nas quantidades previstas e nas
condi¢ces de preservacdo adequadas.

11. TRANSPORTE

11.1. Definicdo: Mudanca de local e/ou expedi¢édo dos discos.

11.2. Objectivo: Colocar os discos a disposicdo, visando a fabricacao de rolhas.
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ACTIVIDADE 4 — FABRICACAO DE ROLHAS DE CORTICA NATURAL

1. ARMAZENAMENTO DA CORTICA PREPARADA

1.1.Definicdo : Periodo de armazenamento da matéria-prima que precede a etapa de
transformacéao de cortica em rolhas.

1.2.0bjectivo: Conservar as caracteristicas da cortica, de forma a permitir as operacdes
subsequentes.

1.3.Préticas obrigatérias:

1.3.1. Identificar as pranchas e os fardos de cortica preparada, registando
nomeadamente o lote, a origem, 0 ano da tiradia, a data de cozedura e o tipo
de cortica.

2. SEGUNDA COZEDURA (OPERACAO FACULTATIVA)

2.1.Definicdo: Imerséo das pranchas de cortica preparada em agua limpa a ferver.

2.2.0bjectivo: Amaciar a cortica.
2.3.Préticas obrigatorias:
2.3.1. Cozer as pranchas durante pelo menos 30 min.
2.3.2. Seguir todas as praticas obrigatérias exigidas para a 1% cozedura —
enunciadas na Actividade 1.

2.3.3. Estabilizar a cortica de forma a obter uma humidade de 8 -16 %

Nota: Quando é utilizado um método de cozedura nédo tradicional, esse
método devera ser especificamente descrito e validado por um DVT.

3. RABANEACAO

3.1.Definicdo: Operacdo de corte das pranchas de cortica preparada em varias seccdes
transversais.

3.2.0bjectivo : Preparar a cortica para realizar a operagéo seguinte, a preparagédo de quadros.
3.3.Praticas Obrigatérias:
3.3.1. Utilizar cortica com uma humidade de 8-16 %.

3.3.2. Cortar os tracos com uma largura superior ao valor nominal do comprimento
rolha, de forma a permitir a rectificagdo dimensional da mesma.
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4, FABRICAGCAO DAS ROLHAS

4.1. POR BROCAGEM

4.1.1. Definicdo: Corte da cortica com uma broca.

4.1.2. Objectivo: Obter uma rolha cilindrica sem deformacdo nos limites dimensionais
prescritos.

4.1.3. Praticas Obrigatérias:

41.3.1.

41.3.2.
4.1.3.3.

4.1.3.4.
4.1.3.5.

4.1.3.6.

4.1.3.7.

4.1.3.8.

4.1.3.9.

Utilizar cortica de espessura suficiente, em funcdo do diametro da broca e
do método utilizado (brocagem automatica ou manual).

Perfurar o mais proximo possivel da barriga.

Deixar um espaco entre cada perfuragéo, para evitar os defeitos de broca
(rolha com caleira);

N&o perfurar duas vezes na espessura de uma cortica espessa.

Utilizar brocas de didmetro superior ao valor nominal do didmetro da rolha,
de forma a permitir a rectificacdo dimensional da rolha

Utilizar brocas correctamente fixadas, sem mossa, bem afiadas e girando a
uma velocidade apropriada, de modo a nédo permitir a formag&o de rebarbas
ou arestas no corpo da rolha.

Mudar regularmente os dispositivos de lubrificagédo das brocas;

Os recipientes do 0Oleo para lubrificacdo devem estar limpos e bem
identificados.

Identificar e armazenar a cortica de trituracéo (aparas de broca).

4.2. A PARTIR DE QUADROS DE CORTICA NATURAL

4.2.1. PREPARAGCAO DOS QUADROS

42.1.1.

42.1.2.

4.2.1.3.

Definicdo: Operacdo que consiste em cortar as tiras em paralelepipedos
rectangulares e de dimensé&o apropriada.

Objectivo: Obter um «quadrado» com as dimensfes adequadas para a
fabricacéo de rolhas cilindricas.

Praticas Obrigatdrias:

4.2.1.3.1. Cortar os quadros com uma largura superior ao valor nominal do diametro

4.2.1.3.2.
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4.2.1.3.3. Os recipientes do Oleo para lubrificacdo devem estar limpos e bem
identificados.

4.2.1.3.4. Identificar e armazenar as aparas de corte.

4.2.2. TORNEAMENTO DOS QUADROS

4.2.2.1. Definigdo: Operacéo de corte dos quadros para obter uma rolha cilindrica.

4.2.2.2. Objectivo: Obter uma rolha cilindrica sem deformagdes e em conformidade
com os limites dimensionais prescritos.

4.2.2.3. Praticas Obrigatérias:

4.2.2.3.1. Tornear os quadros com uma largura superior ao valor nominal do
didmetro da rolha, de forma a permitir a rectificacdo dimensional da rolha.

4.2.2.3.2. Mudar regularmente os dispositivos de lubrificacdo das laminas.

4.2.2.3.3. Os recipientes do Oleo para lubrificacdo devem estar limpos e bem
identificados.

4.2.2.3.4. ldentificar e armazenar as aparas de torneamento.
5. ESCOLHA PREVIA

5.1.Definicdo: Operacdo destinada a segregar as rolhas deformadas e partidas, a separar 0s
bocados e as rolhas lenhosas.

5.2.0bjectivo: Melhorar a produtividade e evitar que rolhas com defeitos acedam as operacdes
seguintes.

5.3.Praticas Obrigatérias:

5.3.1. As rolhas portadoras de defeitos serdo separadas e colocadas em
contentores devidamente identificados.

5.3.2. Identificar e armazenar as aparas da escolha.

6. SECAGEM DE ROLHAS

6.1.Definicdo: Operacgdo de reducdo do teor da humidade, por tratamento térmico, das rolhas
semi-manufacturadas.

6.2.0bjectivo: Assegurar a humidade adequada para manter a estabilidade dimensional das
rolhas.

6.3.Praticas Obrigatérias:
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6.3.1. As instalacfes e dispositivos de secagem devem estar limpos e isentos de

odores.

6.3.2. A empresa deve dispor de um plano de limpeza das instalacfes e/ou dos

dispositivos de secagem e deve aplica-lo.

6.3.3.  Controlar e registar a humidade das rolhas antes da rectificagdo dimensional

(6  2%).

7. RECTIFICACAO DIMENSIONAL / BOLEAMENTO E CHANFRAMENTO DAS ROLHAS

7.1.

7.2.

7.3.

Definicdo: opera¢gBes mecénicas de polimento dos topos (topejar) e/ou pongcagem do
corpo da rolha.

Objectivo : Garantir as especificacées dimensionais da rolha.

Praticas Obrigatoérias:

7.3.1. Evitar as superficies facetadas, assegurando a fineza do gréo
7.3.2. Extrair, aspirar e armazenar o po resultante desta operacao.

7.3.3. Se o pO se destinar ao colmatagem, deve ser armazenado em sacos
devidamente identificados e colocados sobre palettes (ver anexo paletes), e
em locais cobertos, limpos e sem odores.

8. ESCOLHA DE ROLHAS

8.1.

8.2.

8.3.

9.

9.1.

9.2.

Definic&o: Operacdo destinada a separar as rolhas num determinado numero de
escolhas visuais.

Objectivo: Classificar as rolhas de acordo com 0 seu aspecto visual.
Praticas Obrigatoérias:

8.3.1. As rolhas portadoras de defeitos serdo separadas e colocadas em
contentores devidamente identificados.

ARMAZENAMENTO DAS ROLHAS

Defini¢c&o : Periodo de armazenamento das rolhas.

Objectif: Manter as caracteristicas das rolhas.
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10. CONTAGEM E EMBALAGEM DAS ROLHAS

10.1. Definicdo: Operacdo que consiste em contar as rolhas e em assegurar as condicdes
adequadas para o0 seu transporte.

10.2. Objectivo: Garantir que as rolhas chegam ao cliente nas quantidades previstas e nas
condi¢cdes de preservacdo adequadas.

11. TRANSPORTE
11.1. Definigdo: Mudanca de local e/ou expedi¢do das rolhas.

11.2. Objectivo: Colocar as rolhas a disposicdo com destino as operacdes de semi-
acabamento.
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ACTIVIDADE 5 — FABRICACAQ DE ROLHAS MULTIPECAS

1. ARMAZENAMENTO DA CORTICA PREPARADA

1.1. Definicao : Periodo de armazenamento da matéria-prima que precede a transformacéo de
cortica em rolhas.

1.2. Objectivo: Conservar as caracteristicas da cortica, de forma a permitir as operacdes
subsequentes.

1.3. Préaticas obrigatérias:

1.3.1. Identificar as pranchas e os fardos de cortica preparada, registando nomeadamente o
lote, a origem, a data de cozedura e o tipo de cortica.

2. SEGUNDA COZEDURA (OPERAGAO FACULTATIVA)

2.1. Definicao: Imerséo das pranchas de cortica preparada em agua limpa a ferver.

2.2. Objectivo: Amaciar a cortica.
2.3. Praticas obrigatorias:
2.3.1. Cozer as pranchas durante pelo menos 30 min.
2.3.2. Seguir todas as praticas obrigatérias exigidas para a 12 cozedura — enunciadas na
Actividade 1.

2.3.3. Estabilizar a cortica de forma a obter uma humidade de 8 -16 %

Nota: Quando é utilizado um método de cozedura nado tradicional, esse método
devera ser especificamente descrito e validado por um DVT.

3. RABANEACAO

3.1. Definicdo: Operacdo de corte das pranchas de cortica preparada em varias seccfes
transversais.

3.2. Objectivo : Preparar a cortica para realizar a operacao seguinte.
3.3. Praticas Obrigatorias:

3.3.1. Utilizar cortica com uma humidade de 8-16 %.

4, SEPARACAO DA COSTA E LAMINAGEM

4.1. Definicdo: Corte de palmilhas/ tragos de acordo com a espessura desejada e eliminacdo da
costa (e/ou eliminacdo da barriga).

4.2 Objectivo: Obter palmilhas/ tracos com a espessura desejada.

4.3. Praticas Obrigatdrias:
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6.3.

4.3.1.

4.3.2.
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Utilizar 1dminas correctamente afiadas, de modo a obter palmilhas regulares com
faces bem paralalelas.

Identificar, armazenar e separar as aparas (a costa) num local especifico, coberto,
limpo e arejado.

COLAGEM DAS PECAS

Definicdo: Operacdo que consiste na aplicagdo de cola nas faces das pegas e
subsequente prensagem

Objectivo : Colar as pegas.

Praticas obrigatorias:

5.3.1. Fazer a juncao eficaz das pecas, tendo o cuidado de ligar as pec¢as costa contra
costa, e associar ao mesmo tempo textura e tonalidade da cortica.
5.3.2. Verificar a boa colagem das pecas.
5.3.3. As colas utilizadas devem estar aptas para o contacto com bebibas com um grau
em alcéol correspondente aquele da bebida alcodlica que a rolha vai vedar.
BROCAGEM

Defini¢do: Corte da cortica com uma broca.

Objectivo: Obter uma rolha cilindrica sem deformacéo nos limites dimensionais prescritos.

Préticas Obrigatdrias:

6.3.1.

6.3.2.

6.3.3.

6.3.4.

6.3.5.

6.3.6.
6.3.7.
6.3.8.

Utilizar pecas de cortica coladas com espessura suficiente, em fungéo do didmeto
da broca e do método utilizado (broca automética ou manual);

Deixar um espaco entre cada perfuracdo, para evitar os defeitos de broca (rolha
com caleira);

Utilizar brocas com um diametro acima do valor nominal do diametro da rolha, de
forma a permitir a rectificagcdo dimensional da rolha.

Perfurar no centro das pecas coladas.

Utilizar brocas correctamente fixadas, sem mossa, bem afiadas e girando a uma
velocidade apropriada, de modo a ndo permitir a formacdo de rebarbas ou arestas
no corpo da rolha.

Mudar regularmente os dispositivos de lubrificag&o.
Os recipientes do 6leo para lubrificagdo devem estar limpos e identificados.

Identificar e armazenar as aparas de broca em local coberto, limpo, arejado e sem
odor.
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7. ESCOLHA PREVIA

7.1. Definicdo: Operacdo destinada a segregar as rolhas deformadas e partidas, a separar os
bocados e as rolhas lenhosas.

7.2. Objectivo: Evitar que rolhas com defeitos acedam as operacfes seguintes.
7.3. Praticas Obrigatdrias:

7.3.1. As rolhas portadoras de defeitos serdo separadas e colocadas em contentores
devidamente identificados.

7.3.2. ldentificar e armazenar as aparas provenientes da escolha.

8. SECAGEM DAS ROLHAS
8.1. Defini¢c8o: Operacéo que consiste em reduzir, por tratamento térmico, o teor da humidade
das rolhas semi-manufacturadas.

8.2. Objectivo: Assegurar a humidade adequada e uma estabilidade dimensional das rolhas.
8.3. Praticas Obrigatdrias:

8.3.1. As instalacdes e dispositivos de secagem devem estar limpos e sem odor.

8.3.2. A empresa deve dispor de um plano de limpeza das instalacdes ou dos
dispositivos de secagem e deve aplica-lo.

8.3.3. Controlar e registar a humidade das rolhas a saida da estufa.

9. RECTIFICACAO DIMENSIONAL / BOLEAMENTO E CHANFRAMENTO DAS ROLHAS

9.1. Definicao: OperacGes mecéanicas de polimento dos topos (topejar) e/ou de poncagem do
corpo da rolha.

9.2. Objectivo : Obter rolhas com as especificagfes dimensionais e de forma desejadas.
9.3. Praticas Obrigatorias:
9.3.1. Evitar as superficies facetadas, assegurando a fineza do gréo
9.3.2. Extrair, aspirar e armazenar o po resultante desta operacao.
9.3.3.  Se 0 po se destinar ao colmatagem, deve ser armazenado em sacos devidamente

identificados, colocados sobre paletes, e em locais cobertos, limpos, secos e sem
odor.
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11.
11.1.
11.2.
12.

12.1.

12.2.

13.
13

13.
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ESCOLHA DE ROLHAS

Definicdo: Operagdo destinada a separar as rolhas num determinado nimero de classes
visuais.

Objectivo: Classificar as rolhas de acordo com o seu aspecto visual.
Praticas Obrigatdrias:

10.3.1. As rolhas portadoras de defeitos seréo separadas e colocadas em contentores
devidamente identificados.

ARMAZENAMENTO DAS ROLHAS

Definigcéo : Periodo de armazenamento das rolhas.
Objectivo: Manter as caracteristicas das rolhas.
CONTAGEM E EMBALAGEM DAS ROLHAS

Definicdo: Operagdo que consiste em contar as rolhas, e assegurar as condi¢Bes
adequadas com vista ao transporte.

Objectivo: Garantir que as rolhas cheguem ao cliente nas quantidades previstas e nas
condicdes de preservagdo adequadas.

TRANSPORTE

.1. Defini¢do: Mudanca de local e/ou expedi¢éo das rolhas.

2. Objectivo: Colocar as rolhas a disposicdo, com vista as operacdes de semi-
acabamento.
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CEHEST CIPR 12-06-2014 Actividade 6 — Fabrico de corpos/bastdes e
derolhas de cortica aglomerada

ACTIVIDADE 6 — FABRICACAO DE BASTOES/ CORPOS E ROLHAS EM CORTICA
AGLOMERADA, PARA VINHOS TRANQUILOS, VINHOS EFERVESCENTES, FRISANTES,
ESPIRITUOSOS, CERVEJA E CIDRA

1. CONTROLO DE RECEPCAO DO GRANULADO
1.1. Definicao: Procedimentos a seguir pela empresa para a recepcao do granulado de cortica.
1.2. Objectivo: Assegurar a qualidade do granulado.
1.3. Praticas obrigatorias:
1.3.1. O peso especifico do granulado deve ser inferior a 75 kg/m3 ;
1.3.2. A granulometria deve estar compreendida entre 0,25 et 8 mm.
1.3.3. Controlar a humidade do granulado e aplicar eventuais ac¢des correctivas.
2. ARMAZENAMENTO DOS GRANULADOS DE CORTICA
2.1. Definicdo: Periodo de conservacao dos granulados de cortica.
2.2. Objectivo: Manter as caracteristicas dos granulados em condi¢cdes para a sua futura
utilizacéo.
2.3. Préticas Obrigatodrias:
2.3.1. Os granulados devem ser armazenados em silos, ou em sacos de matéria

sintética arejados.

2.4.  EXIGENCIAS PARA O NiVEL PREMIUM
2.4.1. Quando os granulados estdo armazenados em sacos, estes devem ser colocados
em cima de paletes.

3. AGLOMERACAO

3.1. Definicdo: Aglutinacéo do granulado de cortica, normalmente por polimerizacdo a quente,
com aglutinantes e aditivos.

3.2. Objectivo: Formar/moldar bastdes/rolhas/corpos de cortica aglomerada.

3.3. Préaticas Obrigatoérias :
3.3.1. Garantir a completa polimerizacdo da cola.

3.3.2. A mistura aglomerada (cortica, cola e aglutinantes) deve conter pelo menos 75%
de granulados de cortica em massa.

4, RECTIFICACAO DIMENSIONAL/CHANFRAMENTO DOS CORPOS / ROLHAS

4.1. Definicdo: operagBes mecéanicas de polimento dos topos (topejar) e/ou de pongagem dos
corpos aglomerados/ das rolhas aglomeradas.
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CIPR 12-06-2014 Actividade 6 — Fabrico de corpos/bastdes e
derolhas de cortica aglomerada

Objectivo : Garantir as especificacdes dimensionais dos corpos /das rolhas.
Praticas Obrigatdrias:

4.3.1. Evitar as superficies facetadas, assegurando a fineza do grdo e o paralelismo das
faces dos corpos/ das rolhas.

4.3.2. Extrair, aspirar e armazenar o p0 resultante desta operacao.

ESCOLHA DOS CORPOS / DAS ROLHAS DE CORTICA AGLOMERADA
Definicdo : Operacao que consiste em segregar os defeitos.

Objectivo: Garantir as caracteristicas e a funcionalidade das rolhas / dos corpos.
Praticas Obrigatorias :

5.3.1. Os corpos / as rolhas portadores de defeitos seréo separados e colocados em
contentores devidamente identificados.

ARMAZENAMENTO DOS CORPOS / BASTOES E DAS ROLHAS
Defini¢do : Periodo de armazenamento dos corpos/ bastbes e das rolhas.

Objectivo: Manter as caracteristicas dos corpos/ bastbes e rolhas, de modo a evitar
eventuais alteracgoes.

CONTAGEM E EMBALAGEM DOS CORPOS /BASTOES E DAS ROLHAS

Definicdo: Operacdo que se destina a contar os corpos/bastdes e as rolhas, e a assegurar
as condicdes adequadas para o seu transporte.

Objectivo: Garantir que os corpos/bastdes e as rolhas cheguem ao cliente nas quantidades
previstas e nas condi¢des de preservagdo adequadas.

TRANSPORTE DOS CORPOS /BASTOES E DAS ROLHAS
Definicao: Mudanca de local e/ou expedicao dos corpos/bastdes e rolhas.

Objectivo: Colocar os corpos/bastbes e as rolhas a disposicao para as operaces de semi-
acabamento e de acabamento.
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CEHEST CIPR 12-06-2014 Actividade 7 — Fabricagéo de rolhas
aglomeradas de granulado de cortica tratado

ACTIVIDADE 7 — FABRICACAQO DE ROLHAS E CORPOS AGLOMERADAS DE GRANULADO
DE CORTICA TRATADO, PARA VINHOS TRANQUILOS, VINHOS FRISANTES, ESPIRITUOSOS,
CERVEJA E CIDRA

1. CONTROLO DE RECEPCAO DO GRANULADO
1.1. Definicao: Procedimentos a seguir pela empresa para a recepcao do granulado de cortica.
1.2. Objectivo: Assegurar a qualidade do granulado de cortica.
1.3. Praticas obrigatorias:
1.3.1. O peso especifico do granulado deve ser inferior a 75 kg/m3 ;
1.3.2. A granulometria deve estar compreendida entre 0,25 et 8 mm.
1.3.3. Controlar a humidade dos granulados e aplicar eventuais acgfes correctivas.
2. ARMAZENAMENTO DOS GRANULADOS DE CORTICA
2.1. Definicao: Periodo de armazenagem dos granulados de cortica.

2.2. Objectivo: Manter / conservar as caracteristicas dos granulados em condi¢cées adequadas
para a sua futura utilizagdo.

2.3. Praticas Obrigatorias:

2.3.1. Os granulados devem ser armazenados em silos, ou em sacos de matéria sintética
arejados.

2.4, EXIGENCIAS PARA O NIVEL PREMIUM
2.4.1. Quando os granulados estdo armazenados em sacos, estes devem ser colocados
em cima de paletes, que sejam conformes ao especificado no anexo 2- «paletes —
materiais autorizados».
3. MELHORIA DA NEUTRALIDADE ORGANOLEPTICA DOS GRANULADOS
3.1 Defini¢g&o: Processo que consiste em limpar /extrair eventuais compostos volateis.
3.2. Objectivo : Melhorar a neutralidade organoléptica do granulado de cortica.

3.3. Préaticas Obrigatorias :

3.3.1. A empresa deve apresentar um dossier de validacdo técnica (DVT), conforme
indicado no capitulo | —Préaticas gerais obrigatorias.

3.3.2. Controlar o teor em TCA libertavel e realizar a analise sensorial do granulado nas
condicdes definidas no plano de controlo.
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CIPR 12-06-2014 Actividade 7 — Fabricagao de rolhas
aglomeradas de granulado de cortica tratado

3.3.3. A empresa deve assegurar a conservacdo dos registos dos resultados dos
controlos efectuados.

AGLOMERACAO

Definicdo: Aglutinacéo do granulado de cortica, normalmente por polimerizacdo a quente,
com aglutinantes e aditivos.

Objectivo: Formar/moldar rolhas de cortica aglomerada com granulado tratado.
Praticas Obrigatorias :
4.3.1. Garantir a completa polimerizacdo da cola.

4.3.2. A mistura aglomerada (cortica, cola e aglutinantes) deve conter pelo menos 75% de
granulados de cortica em massa.

RECTIFICAGAO DIMENSIONAL/CHANFRAMENTO DOS CORPOS / ROLHAS

Definicdo: Operacdes mecanicas de polimento dos topos (topejar) e/ou de pongagem dos
corpos aglomerados/ das rolhas aglomeradas.

Objectivo : Garantir as especificacdes dimensionais dos corpos /das rolhas.
Préticas Obrigatodrias:
5.3.1. Evitar as superficies facetadas, assegurando a fineza do gréo.
5.3.2. Extrair, aspirar e armazenar o po resultante desta operacao.

ESCOLHA DOS CORPOS / DAS ROLHAS DE CORTICA AGLOMERADA
Definicdo: Operacao que se destina a segregar os defeitos.
Objectivo: Garantir as caracteristicas e a funcionalidade das rolhas / dos corpos.
Praticas Obrigatorias:

6.3.1. Os corpos /as rolhas portadores de defeitos serdo separados e colocados em
contentores devidamente identificados.

ARMAZENAMENTO DOS CORPOS / DAS ROLHAS DE CORTICA AGLOMERADA
Defini¢éo : Periodo de armazenamento dos corpos/ rolhas.

Objectivo: Conservar as caracteristicas das rolhas / dos corpos.
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CEHEST CIPR 12-06-2014 Actividade 7 — Fabricagéo de rolhas
aglomeradas de granulado de cortica tratado

8. CONTAGEM E EMBALAGEM DOS CORPOS / DAS ROLHAS

8.1. Definicao: Operacdo que consiste em contar as rolhas/ os corpos e em assegurar as
condi¢cdes adequadas para o0 seu transporte.

8.2. Objectivo: Garantir que os corpos/ as rolhas cheguem ao cliente nas quantidades previstas
e nas condicdes de preservacdo adequadas.

9. TRANSPORTE

9.1. Definicdo: Mudanca de local e/ou expedicdo dos corpos / rolhas.

9.2. Objectivo: Colocar as rolhas a disposicao para as operacdes de semi-acabamento.
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CIPR 12-06-2014 Actividade 8 — Fabricag&o de rolhas de
cortica aglomerada com discos de cortica
natural

ACTIVIDADE 8 — FABRICACAQO DE ROLHAS DE CORTICA AGLOMERADA COM DISCOS DE

CORTICA NATURAL, PARA VINHOS TRANQUILOS, ESPUMOSOS, GASEIFICADOS, BEBIDAS

ESPIRITUOSAS, CERVEJA E CIDRA

1.

1.1.

1.2.

1.38.

2.1.

2.2.

2.3.

3.1.

3.2.

4.1.

4.2.

4.3.

CONTROLO DE RECEPCAO DOS DISCOS E DOS CORPOS DE CORTICA
AGLOMERADA

Definicao: Procedimento a seguir pela empresa para recep¢éo dos discos e dos corpos de
cortica aglomerada.

Objectivo: Assegurar a qualidade dos discos e dos corpos de cortica aglomerada.

Praticas obrigatorias:

1.3.1. De acordo com as condi¢des definidas no plano de controlo, controlar a qualidade
dos discos e dos corpos aglomerados.

1.3.2. Segregar os discos com ano seco e a cortica folheada.

ESCOLHA DOS DISCOS (operagéao facultativa)

Definicdo: Operacdo que consiste em segregar os discos num determinado nimero de
classes visuais.

Objectivo: Classificar os discos em fungdo do seu aspecto visual e das suas potenciais
aplicacoes.

Préticas Obrigatoérias :
2.3.1. Classificar e segregar os discos em funcdo das referéncias de classe visual.

2.3.2. Os discos portadores de defeitos serdo separados e colocados em contentores
devidamente identificados.

ARMAZENAMENTO DOS DISCOS E DOS CORPOS DE CORTICA AGLOMERADA
Definicéo : Periodo de armazenagem dos discos e dos corpos de cortica aglomerada.

Objectivo: Conservar as caracteristicas dos discos e dos corpos de cortica aglomerada em
condi¢cdes adequadas para a sua futura utilizagao.

COLAGEM DOS DISCOS
Definicao: operagdo de colagem dos discos ao corpo de cortica aglomerada.
Objectivo: Assegurar a adesédo dos discos ao corpo de cortica aglomerada.
Préaticas Obrigatorias:

4.3.1. Verificar a boa colagem dos discos.
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CIPR 12-06-2014 Actividade 8 — Fabricag&o de rolhas de
cortica aglomerada com discos de cortica
natural

RECTIFICAGAO DIMENSIONAL DAS ROLHAS

Definicao: operagBes mecéanicas de polimento dos topos (topejar) e/ou do corpo da rolha
(poncagem).

Objectivo : Garantir as especificacdes dimensionais da rolha.
Préaticas Obrigatorias:
5.3.1.  Evitar as superficies facetadas, assegurando a fineza do gréo.

5.3.2. Extrair, aspirar e armazenar o p6 resultante desta operacao.

ESCOLHA DAS ROLHAS

Definicdo: Operacdo destinada a separar as rolhas num determinado nimero de classes
visuais dos discos.

Objectivo: Classificar as rolhas de acordo com o seu aspecto visual.
Préticas Obrigatodrias:

6.3.1. As rolhas portadoras de defeitos serdo segregadas e colocadas em contentores
devidamente identificados.

ARMAZENAMENTO DAS ROLHAS
Definicdo: Periodo de armazenagem de rolhas.

Objectivo : Conservar as caracteristicas das rolhas.

CONTAGEM E EMBALAGEM DAS ROLHAS

Definicdo: Operagdo que consiste em contar as rolhas e a assegurar as condi¢Bes
adequadas para o0 seu transporte.

Objectivo : Assegurar que as rolhas cheguem ao cliente nas quantidades previstas e nas
condicdes de preservagdo adequadas.

TRANSPORTE
Definicdo: Mudanca de local e/ou expedi¢éo das rolhas.

Objectivo: Colocar as rolhas a disposicdo para as operagdes subsequentes de semi-
acabamento.
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CILEZE CIPR 12-06-2014 Actividade 9 — Fabricacdo de rolhas de
cortica aglomerada com discos de cortica

natural para vinhos efervescentes

ACTIVIDADE 9 — FABRICACAO DE ROLHAS DE CORTICA AGLOMERADA COM DISCOS DE
CORTICA NATURAL PARA VINHOS EFERVESCENTES (METODO TRADICIONAL)

1. CONTROLO DE RECEPCAO DOS DISCOS E DOS CORPOS DE CORTICA AGLOMERADA

1.1. Definicdo : Procedimentos a seguir pela empresa para recepc¢ao dos discos e dos corpos de
cortica aglomerada.

1.2. Objectivo: Assegurar a qualidade dos discos e dos corpos de cortica aglomerada.

1.3. Préaticas obrigatérias:

1.3.1. Controlar a qualidade dos discos e dos corpos aglomerados, nas condi¢des definidas
no plano de controlo.

1.3.2. A espessura dos discos ndo pode ser inferior a 4 mm.

1.3.3. Segregar os discos com ano seco e a corti¢a folheada/ esfoliada.

2. ESCOLHA DOS DISCOS (operacéo facultativa)

2.1. Definicdo: Operac@o que consiste em segregar os discos num determinado nimero de
classes visuais.

2.2. Objectivo: Classificar os discos em funcdo do seu aspecto visual e das suas potenciais
aplicacOes.

2.3. Praticas Obrigatorias :
2.3.1. Classificar e segragar os discos em fun¢éo das referéncias de classe visual,

2.3.2. Os discos portadores de defeitos serdo segregados e colocados em contentores
devidamente identificados.

3. ARMAZENAMENTO DOS DISCOS E DOS CORPOS DE CORTICA AGLOMERADA
3.1. Definicao : Periodo de armazenagem dos discos e dos corpos de cortica aglomerada.
3.2. Objectivo: Conservar as caracteristicas dos discos e dos corpos de cortica aglomerada em

condi¢cdes adequadas para a sua futura utilizagéo.

3.3. EXIGENCIAS PARA O NIVEL PREMIUM:

3.3.1. Quando os discos e os corpos de cortica aglomerada estdo armazenados em sacos,
estes devem ser colocados em cima de paletes, que sejam conformes ao
especificado no «anexo 2- palettes».
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CIPR 12-06-2014 Actividade 9 — Fabricacdo de rolhas de
cortica aglomerada com discos de cortica
natural para vinhos efervescentes

COLAGEM DOS DISCOS

Definicao: operagdo de colagem dos discos ao corpo de cortica aglomerada.
Objectivo: Assegurar a adesdo dos discos ao corpo de cortica aglomerada.
Préaticas Obrigatorias:

4.3.1. A espessura indidivual dos discos ndo pode ser inferior a 4 mm e a altura do conjunto
dos discos deve situar-se entre 0s 10 e 0s 13 mm.

4.3.2. Verificar a boa colagem dos discos.

RECTIFICAGAO DIMENSIONAL DAS ROLHAS

Definicdo: operagbes mecénicas de polimento dos topos (topejar) e/ou do corpo da rolha
(pongcagem).

Objectivo : Garantir as especificacdes dimensionais da rolha.
Préticas Obrigatodrias:
5.3.1. Evitar as superficies facetadas, assegurando a fineza do grao

5.3.2. Extrair, aspirar e armazenar o po resultante desta operacao.

ESCOLHA DAS ROLHAS

Definicdo: Operagdo destinada a separar as rolhas num determinado nimero de classes
visuais.

Objectivo: Classificar as rolhas segundo o aspecto visual dos discos.
Préticas Obrigatdérias:
6.3.1. Eliminar as rolhas que apresentam defeitos de colagem (total ou parcial) dos discos.

6.3.2. As rolhas portadoras de defeitos serdo separadas e colocadas em contentores
devidamente identificados.

ARMAZENAMENTO DAS ROLHAS

Definicdo: Periodo de armazenagem de rolhas.

Objectivo : Conservar as caracteristicas das rolhas.
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CILEZE CIPR 12-06-2014 Actividade 9 — Fabricacdo de rolhas de
cortica aglomerada com discos de cortica

natural para vinhos efervescentes

8. CONTAGEM E EMBALAGEM DAS ROLHAS

8.1. Definicdo: Operag8o que consiste em contar as rolhas e em assegurar as condi¢Bes
adequadas para o seu transporte.

8.2. Objectivo : Garantir que as rolhas cheguem ao cliente nas quantidades previstas e nas
condicdes de preservacdo adequadas.

9. TRANSPORTE
9.1. Definicdo: Mudanca de local e/ou expedicdo das rolhas.

9.2. Objectivo: Colocar as rolhas a disposicdo para as operacdes de semi-acabamento ou
acabamento.
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CIPR 12-06-2014

CAPITULO IV
ACTIVIDADES DE SEMI-ACABAMENTO DE ROLHAS

Actividade 10 - Lavacdo e secagem de rolhas
Actividade 11 — Colmatagem de rolhas

Actividade 12 - Revestimento colorido
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CIPR 12-06-2014 Actividade 10- Lavacédo e secagem das rolhas

ACTIVIDADE 10 — LAVACAQ E SECAGEM DE ROLHAS

1. CONTROLO DE RECEPCAO DAS ROLHAS

1.1. Definicao: Procedimentos a seguir pela empresa para recepcao das rolhas.
1.2. Objectivo: Garantir o respeito das especificacdes dos produtos.

1.3. Préaticas Obrigatorias :

1.3.1. De acordo com o plano de controlo definido, a empresa deve controlar as rolhas
recepcionadas.

2. ARMAZENAMENTO DAS ROLHAS
2.1. Definicdo: Periodo de armazenagem das rolhas.
2.2. Objectivo : Conservar as caracteristicas das rolhas.

2.3. Praticas Obrigatorias :

2.3.1. De acordo com as condi¢des definidas no plano de controlo, controlar, antes da sua
utilizac@o, as rolhas armazenadas mais de seis meses.

3.  LAVACAO (GERAL)

3.1. Definicdo: Conjunto de operacdes destinadas a assegurar a limpeza, o despoeiramento e a
desinfeccéo das rolhas.

3.2. Objectivo: Preparar as rolhas para o acabamento.
3.3. Préticas Obrigatdrias:
3.3.1. Oslocais de lavacdo devem estar limpos e arrumados.
3.3.2. Utilizar 4gua limpa em conformidade com o anexo 3 — Andlise das &guas.
3.3.3. A empresa deve, pelo menos uma vez por ano, fazer a analise das &aguas
destinadas a lavacao, para os parametros indicados no anexo das aguas (anexo
3- Andlise das aguas).
3.3.4. Nas situacdes em que a dgua utilizada é proveniente da rede publica, a empresa
pode utilizar os parametros fornecidos no Relatério de ensaios da rede publica, e
para os outros parametros solicitados no anexo 3- andlises das aguas, pode

solicitar que sejam feitas analises complementares especificas.

3.3.5. A colheita das amostras de agua deve ser efectuada pelo laboratério encarregado
de realizar as analises.

CIPR v.6.06 -2014 50/87



%

CELIEGE

3.4.

4.1.

4.2.

4.3.

5.1.

5.2.

5.3.

6.1.

6.2.

6.3.

7.1.

7.2.

CIPR 12-06-2014 Actividade 10- Lavacédo e secagem das rolhas
EXIGENCIAS PARA O NIVEL PREMIUM

3.4.1. A empresa deve, pelo menos uma vez por semestre, fazer a andlise das aguas
destinadas a lavagéo.

LAVACAO COM AGUA
Definicao: Imerséo das rolhas em agua limpa, sem aditivo.
Objectivo: limpar e retirar o pé das rolhas.
Praticas Obrigatorias :

4.3.1. A lavacao das rolhas com agua é insuficiente para limpar e limitar o crescimento
dos micro-organismos ; serd necessario efectuar uma limpeza e uma desinfeccao
complementar das rolhas.

TRATAMENTO COM ACIDO SULFAMICO
Definicdo: Tratamento das rolhas, em que se utiliza acido sulfamico.
Objectivo: Limpar, retirar o p6 e aclarar as rolhas.
Praticas Obrigatorias :
5.3.1. O tratamento das rolhas com &cido sulfamico é insuficiente para limpar e limitar o

crescimento dos micro-organismos ; sera necessario efectuar uma limpeza e uma
desinfec¢cdo complementar das rolhas.

TRATAMENTO AO METABISSULFITO
Defini¢cdo: Tratamento das rolhas, em que se utiliza metabissulfito
Objectivo: Limpar, despoeirar e aclarar as rolhas.
Praticas Obrigatoérias:
6.3.1. O tratamento das rolhas com metabisulfito é insuficiente para limpar e limitar o
crescimento dos micro-organismos ; sera necessario efectuar uma limpeza e uma
desinfeccdo complementar das rolhas.

TRATAMENTO COM PEROXIDOS

Definicao: Tratamento das rolhas, em que se utiliza peroxido de hidrogénio ou &cido
peracético.

Objectivo: Limpar, retirar o p6 e desinfectar as rolhas.
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CIPR 12-06-2014 Actividade 10- Lavacédo e secagem das rolhas
Préaticas Obrigatorias:

7.3.1. Apobs o tratamento, deve ser assegurada uma eliminacdo dos perdxidos, visando a
nao deixar residuo de peréxidos superior a 0,2 mg/rolha;

7.3.2. Apdés um enxaguamento por agua ou apOs um tratamento prévio com acido
sulfamico ou metabisulfito, € necessario efectuar um tratamento com peréxidos e
controlar os residuos de peroxidos.

EXIGENCIAS PARA O NIiVEL PREMIUM

7.4.1. A empresa deve assegurar que €é verificado, por meio de um espectrofotémetro UV
a 420 nm, o valor da absorvancia no macerado de rolhas lavadas e deve garantir
que a média seja < 0,1.

SECAGEM

Definicdo: Operacdo que consiste em reduzir, por tratamento térmico, o teor de humidade
das rolhas.

Objectivo : Assegurar um bom comportamento mecanico e uma boa estabilidade
microbiana.

Praticas Obrigatorias:
8.3.1. As instalacfes ou os dispositivos de secagem devem estar limpos e sem odores.

8.3.2. A empresa deve dispor de um plano de limpeza das instalacbes ou dos
dispositivos de secagem e pb-lo em pratica.

8.3.3. A empresa deve controlar e registar a humidade das rolhas a saida da secagem e,
se necessario, aplicar as medidas correctivas apropriadas.

8.3.4. Secar as rolhas imediatamente apdés a lavacdo, no mesmo equipamento
(preferencialmente) ou na mesma sec¢éo onde se realizou a lavagao.

ESCOLHA DAS ROLHAS

Definicdo : Operagdo que consiste em separar as rolhas num determinado numero de
classes visuais e em segregar as rolhas com defeitos.

Objectivo: Classificar as rolhas segundo o seu aspecto visual.
Préticas Obrigatdérias:

9.3.1. As rolhas portadoras de defeitos serdo separadas e colocadas em contentores
devidamente identificados.

ARMAZENAMENTO DE ROLHAS

Defini¢&o: Periodo de armazenagem das rolhas.

Objectivo: Conservar as caracteristicas das rolhas.
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11. CONTAGEM E EMBALAGEM DAS ROLHAS

11.1. Definicdo : Operacdo que consiste em contar as rolhas e em assegurar as condi¢des
adequadas para o seu transporte.

11.2. Objectivo : Garantir que as rolhas cheguem ao cliente nas quantidades previstas e nas
condicdes de preservacdo adequadas.

12. TRANSPORTE

12.1. Defini¢cdo: Mudancga de local e/ou expedi¢éo das rolhas.

12.2. Objectivo: Colocar as rolhas a disposi¢édo para o acabamento.
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ACTIVIDADE 11 - COLMATAGEM DAS ROLHAS

1. COLMATAGEM

1.1. Definicao: Operacdo que consiste em obturar as lenticelas das rolhas de cortica lavadas
com uma mistura constituida unicamente de p6 proveniente da rectificacdo de rolhas ou
discos de corti¢a, e de cola.

1.2. Objectivo : Melhorar a apresenta¢do das rolhas de cortiga natural e obter uma melhor
vedacao do arrolhamento.

2. CONTROLO DE RECEPCAO DAS ROLHAS

2.1. Definicao: Procedimentos a seguir pela empresa para recepcao das rolhas.
2.2. Objectivo: Garantir o respeito das especificagdes dos produtos.

2.3. Praticas Obrigatorias :

2.3.1. A empresa deve controlar as rolhas recepcionadas, de acordo com o plano de
controlo definido.

2.3.2. A empresa deve manter um registo da origem das rolhas.

3. ARMAZENAMENTO DAS ROLHAS
3.1 Defini¢&o: Periodo de armazenagem das rolhas.
3.2. Objectivo: Conservar as caracteristicas das rolhas.
4. COLMATAGEM COM COLAS A BASE SOLVENTE
4.1. Préticas Obrigatoérias :
4.1.1. Colmatar unicamente rolhas ja lavadas.
4.1.2. A empresa deve garantir a auséncia de migracdo de pigmentos e corantes.

4.1.3. As colas e o p6 de cortica ndo devem ser armazenados no mesmo local onde se
realiza a colmatagem

4.1.4. O fabricante apenas deve utilizar p6 proveniente da rectificacdo das rolhas e/ou
dos discos de cortica natural.

4.1.5. A mistura (cola-pd) excedentaria ndo deve ser re-utilizada.

4.1.6. A empresa deve dispor de um sistema apropriado, que permita retirar o excedente
gue cai dos tambores de colmatagem.
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4.1.7. As instalacdes de colmatagem (que ndo estdo em local aberto) devem estar
equipadas com sistemas de extraccdo de solventes, e todos 0s sistemas devem
ser anti-deflagrantes.

4.1.8. Asinstalacdes devem:
4.1.8.1. Ser construidas com materiais resistentes ao fogo e a explosao, tanto ao

nivel do pavimento, como das paredes e dos tectos. Em relagéo ao risco
de explosdo, deve ser criada uma zona de seguranca apropriada e
correctamente distribuida, para permitir a orientacdo e respectiva
atenuacao da vaga de uma exploséao.
4.1.8.2. Ser arejadas e dispor de sistemas mecanicos eficazes de aspiracéo e
extraccdo, com caracteristicas anti-electroestaticas e anti-deflagrantes. E
conveniente respeitar as seguintes precaucdes:
4.1.8.2.1. As maquinas e os equipamentos ndo devem ter qualquer ponto de
ignicdo ou qualquer dispositivo que possa causar faiscas.
4.1.8.2.2. Os tambores e os equipamentos de recolha e de transporte das
rolhas devem possibilitar a descarga de electricidade estatica por
meio de ligagcéo a terra.
4,1.8.2.3. Os equipamentos e ferramentas méveis devem ser escolhidos de
modo a ndo serem susceptiveis de causar faiscas.
4.1.8.2.4. As salas fechadas devem ser equipadas, na parte baixa, com
sistemas de extraccéo de solventes
4.1.9 EXIGENCIAS PARA O NIVEL PREMIUM:
4.1.9.1. A empresa devera dispor de um plano de controlo da humidade do p6.
4.1.9.2. Os liquidos inflamaveis devem ser armazenados num armazém isolado
dos outros sectores, construido com materiais resistentes ao fogo, com
piso impermedavel, e com escoamento para um colector de retencdo ndo
ligado ao esgoto. As portas de acesso devem ser do tipo corta-fogo, com
abertura facil (a abrir no sentido da saida).

4.1.9.3. As instalacbes devem estar separadas dos outros sectores e estar
situadas em local isolado das restantes instalacdes, de forma a permitir
estabelecer um perimetro de seguranca.

5. COLMATAGEM COM COLAS A BASE AQUOSA:

5.1 Préaticas Obrigatorias :

51.1.

5.1.2.

CIPR v.6.06 -2014

O p6 de cortica ndo deve ser armazenado no local onde se realiza a colmatagem.

A empresa deve dispor de um DVT em relacdo aos produtos de colmatagem
utilizados.
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5.1.3. A agua da colmatagem deve ser eliminada por secagem especifica.

5.1.4. A empresa s6 pode utilizar pd proveniente da rectificacdo das rolhas e / ou dos
discos de cortica natural.

5.1.5. Colmatar unicamente rolhas ja lavadas.
5.1.6. Asinstalacdes devem dispor de um sistema adequado de extraccdo de ar.
5.1.7. A mistura cola-p6 excedentaria ndo deve ser re-utilizada.

5.1.8. A empresa deve dispor de um sistema apropriado, que permita retirar o excedente
gue cai dos tambores de colmatagem.

EXIGENCIAS PARA O NIiVEL PREMIUM:

5.2.1. A empresa deve dispér de um plano de controlo da humidade do p6.
ESCOLHA DE ROLHAS

Defini¢c&o: Operacdo que consiste em segregar as rolhas mal colmatadas.
Objectivo: Classificar as rolhas segundo o seu aspecto visual.

Praticas Obrigatorias:

6.3.1.  Asrolhas portadoras de defeitos de colmatagem serdo separadas e colocadas em
contentores devidamente identificados.

ARMAZENAMENTO DE ROLHAS
Definicdo: Periodo de armazenagem das rolhas.

Objectivo: Conservar as caracteristicas das rolhas.

CONTAGEM E EMBALAGEM DE ROLHAS

Defini¢cdo : Operagdo que consiste em contar as rolhas e em assegurar as condi¢des
adequadas para o0 seu transporte.

Objectivo : Garantir que as rolhas cheguem ao cliente nas quantidades previstas e nas
condicdes de preservacdo adequadas.

TRANSPORTE
Definicdo: Mudanca de local e/ou expedicéo das rolhas.

Objectivo: Colocar as rolhas a disposicdo para as operagbes de semi-acabamento ou de
acabamento
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ACTIVIDADE 12- REVESTIMENTO COLORIDO

1. CONTROLO DE RECEPCAO DAS ROLHAS LAVADAS

1.1. Definicao: Procedimento a seguir pela empresa para recepcao das rolhas.
1.2. Objectivo: Garantir o respeito das especificacdes dos produtos.

1.3. Praticas Obrigatdrias:

1.3.1. A empresa deve controlar as rolhas recepcionadas, de acordo com o plano de
controlo definido.

2. ARMAZENAMENTO DAS ROLHAS
2.1. Defini¢&o: Periodo de armazenagem das rolhas.

2.2. Objectivo: Conservar as caracteristicas das rolhas.

3. REVESTIMENTO - GERAL
3.1 Definicdo: Operag8o que consiste em revestir a superficie da rolha com uma camada
pigmentada.

3.2. Objectivo: Uniformizar a cor da superficie e melhorar a vedag&o do arrolhamento.

3.3. Praticas Obrigatorias:
3.3.1. Revestir unicamente rolhas ja lavadas.
3.3.2. A empresa deve garantir a auséncia de migracéo de pigmentos e corantes.
3.3.3. Asrolhas ndo devem ser armazenadas no local onde se realiza o revestimento.

3.3.4. As rolhas devem ser revestidas unicamente com produtos compativeis com
aqueles utilizados nas operacdes anteriores.

3.3.5. A empresa deve limpar o excedente que cai dos tambores de revestimento.
3.4. EXIGENCIAS PARA O NiVEL PREMIUM

3.4.1 Utilizar equipamentos de aco inoxidavel.

4. REVESTIMENTO EM BASE SOLVENTE:

4.1. E proibida a utilizagdo de copolimeros em solugdo em solventes organicos (entre eles as
resinas acrilicas e vinilicas).
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Eliminar

Nao sec

, por secagem, os solventes do revestimento.

ar as rolhas revestidas juntamente com rolhas néo lavadas

Utilizar produtos a base de borracha.

As instalacdes (que ndo estdo em local aberto) devem estar equipadas com sistemas de
extraccdo de solventes, e todos os sistemas devem ser anti-deflagrantes.

As insta

46.1

4.6.2

lacBes devem :

Ser construidas com materiais resistentes ao fogo e a explosao, tanto ao nivel do
pavimento, como das paredes e dos tectos. Em relagéo ao risco de uma exploséo,
deve ser criada uma zona de seguranca apropriada e correctamente distribuida,
para permitir a orientacao e respectiva atenuacao da vaga da exploséo.

Ser arejadas e dispor de sistemas mecanicos eficazes de aspiracdo e extraccéo,
com caracteristicas anti-electroestaticas e anti-deflagrantes. E conveniente
respeitar as seguintes precaucgoes:

4.6.2.1 As maquinas e 0s equipamentos ndo devem ter qualquer ponto de
ignicdo ou qualquer dispositivo que possa causar faiscas.

4.6.2.2 Os tambores e os equipamentos de recolha e de transporte das rolhas
devem possibilitar a descarga de electricidade estatica por meio de
ligacéo a terra.

4.6.2.3 Os equipamentos e ferramentas moveis devem ser escolhidos de modo
a ndo serem susceptiveis de causar faiscas

4.6.2.4 As salas fechadas devem ser equipadas, na parte inferior, com sistemas
de extraccao de solventes.

EXIGENCIAS PARA O NiVEL PREMIUM

4.7.1.

4.7.2.

Os liguidos inflamaveis devem ser armazenados num armazém isolado dos outros
sectores, construido com materiais resistentes ao fogo, com piso impermeavel, e
com escoamento para um colector de retengéo néo ligado ao esgoto. As portas de
acesso devem ser do tipo corta-fogo, com abertura facil (a abrir no sentido da
saida).

Estar separadas dos outros sectores e situadas em local isolado das restantes
instalacdes, de forma a permitir estabelecer um perimetro de seguranca.

REVESTIMENTO EM BASE AQUOSA:

Praticas Obrigatdrias:

51.1.

5.1.2.

A empresa deve dispor de um DVT em relacdo aos produtos de revestimento
utilizados.

Respeitar as condicbes de aplicacdo indicadas pelos fabricantes de produtos
guimicos.
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5.1.3. A agua do revestimento deve ser eliminada por secagem especifica;
5.1.4. Os dispositivos de secagem devem estar limpos e isentos de odor.
5.1.5. N&o secar rolhas revestidas com rolhas ndo lavadas.

5.1.6.  Asinstalacdes devem possuir um sistema adequado de extraccao de ar.
5.1.7. A empresa deve assegurar-se da adesao do revestimento.

6. ESCOLHA DE ROLHAS

6.1. Definicdo: Operacdo que se destina a segregar as rolhas revestidas que apresentam
defeitos.

6.2. Objectivo: Classificar as rolhas segundo o seu aspeco visual.
6.3. Préticas Obrigatoérias :

6.3.1.  As rolhas portadoras de defeitos de revestimento serdo segregadas e colocadas
em contentores devidamente identificados.

7. ARMAZENAMENTO DAS ROLHAS:
7.1 Definicdo: Periodo de armazenagem das rolhas.

7.2 Objectivo: conservar as caracteristicas das rolhas.

8. CONTAGEM E EMBALAGEM DAS ROLHAS

8.1 Definicdo: Operacdo que consiste em contar as rolhas e em assegurar as condi¢cdes
adequadas para o seu transporte.

8.2. Objectivo: Garantir que as rolhas cheguem ao cliente nas quantidades previstas e nas
condicdes de preservacdo adequadas.

9. TRANSPORTE

9.1. Definicdo: Mudanca de local e/ou expedicéo das rolhas.

9.2. Objectivo: Colocar as rolhas a disposicao para o acabamento.
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CAPITULO V

FABRICACAO E ACABAMENTO DAS ROLHAS
CAPSULADAS / ESPECIALIDADES

Actividade 13- Fabricagdo e acabamento de rolhas capsuladas e especialidades
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ACTIVIDADE 13 — FABRICACAO E ACABAMENTO DE ROLHAS CAPSULADAS/
ESPECIALIDADES

1. CONTROLO DE RECEPCAO DAS ROLHAS /CORPOS PARA ROLHAS
CAPSULADAS

1.1. Definicdo: Procedimento a seguir pela empresa para recepc¢do de rolhas
destinadas a fabricacdo de corpos (podem ser rolhas de cortica natural, naturais
colmatadas, coladas (multipecas), aglomeradas, aglomeradas de granulado de
cortica tratado).

1.2. Objectivo : Garantir o respeito das especificacdes dos produtos.

1.3. Praticas Obrigatérias :

1.3.1. A empresa deve controlar as rolhas recepcionadas, segundo as
condi¢des definidas no plano de controlo definido.

1.3.2. A empresa deve manter um registo actualizado da origem das rolhas.

2. ESCOLHA DAS ROLHAS DESTINADAS A FABRICACAO DE CORPOS DE
CORTICA (operacéo facultativa)

21 Defini¢c8o: Operacédo que se destina a separar as rolhas num determinado numero
de classes visuais.

2.2 Objectivo: Classificar as rolhas segundo 0 seu aspecto visual e /ou separar as
rolhas com defeitos

2.3 Praticas obrigatoérias:

2.3.1 As rolhas portadoras de defeitos serdo segregados e colocadas em
contentores devidamente identificados.

3. CONTROLO DE RECEPCAO DAS CAPSULAS (operagéo facultativa):

3.1 Definicdo: Procedimento a seguir pela empresa para recep¢do das capsulas
destinadas a serem coladas as rolhas, para rolhas capsuladas ou outras.

3.2 Objectivo: Garantir o respeito das especificagdes das capsulas.
3.3 Praticas Obrigatorias:

3.3.1 A empresa deve assegurar que controla as capsulas que compra a
outros fornecedores, de acordo com o plano de controlo definido.

4. ESCOLHA DAS CAPSULAS (operacéo facultativa)

4.1 Definicdo: Operacdo que se destina a separar as capsulas que apresentam
defeitos visuais ou de forma
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4.2 Objectivo: Garantir que as capsulas estdo conformes aos requisitos dos clientes.
4.3 Préaticas obrigatérias:

431 As capsulas portadoras de defeitos serdo segregadas e colocadas em
contentores devidamente identificados.

5. SECAGEM DAS ROLHAS DESTINADAS PARA CORPOS EM CORTICA (operagao
facultativa)

5.1 Definicdo: Operacédo de reducdo do teor de humidade das rolhas, por tratamento
térmico.

5.2 Objectivo: Asseguar humidade adequada para a subsequente estabilidade das
dimensdes das rolhas.

5.3 Praticas obrigatérias:

53.1 As instalacdes ou dispositivos de secagem devem estar limpos e isentos
de odores.

5.3.2 O fabricante deve dispor de um plano de limpeza das instalages e de
dispositivos de secagem e aplici-los.

5.3.3 Controlar e registar a humidade das rolhas antes da rectificagéo
dimensional.

6. RECTIFICACAO DIMENSIONAL / BOLEAMENTO E CHANFRAMENTO DAS
ROLHAS DESTINADAS A CORPOS EM CORTICA

6.1 Definicdo: Operagbes mecanicas de polimento dos topos, chanframento,
boleamento e/ou pon¢cagem do corpo da rolha capsulada.

6.1.2 Evitar as superficies facetadas, assegurando a fineza do grao.
6.1.2 Extrair, aspirar e armazenar o p0 resultante desta operacao.

6.1.3 Se o0 po6 se destinar ao colmatagem (unicamente o pé produzido a partir
da rectificacdo dimensional de rolhas naturais) deve ser armazenado em
sacos devidamente identificados, colocados sobre paletes (ver anexo 2-
Paletes), e em locais cobertos, secos, limpos e sem odores.

7. LAVAGCAO E SECAGEM DAS ROLHAS PARA CORPOS EM CORTICA
7.1 LAVACAO (GERAL)

7.1.1 Definicdo: Conjunto de operacdes destinadas a assegurar a limpeza, o
despoeiramento e a desinfeccéo das rolhas.

7.1.2 Objectivo: Preparar as rolhas para a sua utilizagéo final.
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7.1.3 Praticas Obrigatorias:
7.1.3.1 Os locais de lavacdo devem estar limpos e arrumados.

7.1.3.2 Utilizar agua limpa em conformidade com o anexo 3 — Analise das
aguas.

7.1.3.3 A empresa deve, pelo menos uma vez por ano, fazer a andlise das
aguas destinadas a lavagédo, para os parametros indicados no anexo
das aguas (anexo 3- Analise das aguas).

7.1.3.4 Nas situacdes em que a agua utilizada é proveniente da rede publica, a
empresa pode utilizar os parametros fornecidos no Relatério de
ensaios da rede publica, e para os outros paradmetros solicitados no

anexo 3- analises das aguas, pode solicitar que sejam feitas analises
complementares especificas.

7.1.3.5 A colheita das amostras de 4gua deve ser efectuada pelo laboratério
encarregado de realizar as analises.

7.1.4 EXIGENCIAS PARA O NIiVEL PREMIUM

7.1.4.1 A empresa deve, pelo menos uma vez por semestre, fazer a anélise
das aguas destinadas a lavagéo.

7.2 LAVACAO COM AGUA
7.2.1 Definicdo: Imerséo das rolhas em agua limpa, sem aditivo.
7.2.2 Objectivo: limpar e retirar o p6 das rolhas.
7.2.3 Préticas Obrigatérias :
7.2.3.1 A lavacao das rolhas com &agua € insuficiente para limpar e limitar o
crescimento dos micro-organismos ; serd necessario efectuar uma
limpeza e uma desinfeccao complementar das rolhas.
7.3 TRATAMENTO COM ACIDO SULFAMICO
7.3.1 Definicdo: Tratamento das rolhas, em que se utiliza acido sulfamico.
7.3.2 Objectivo: Limpar, retirar o p6 e aclarar as rolhas.
7.3.3 Préticas Obrigatorias :
7.3.3.1 O tratamento das rolhas com acido sulfamico €é insuficiente para limpar

e limitar o crescimento dos micro-organismos; sera necessario
efectuar uma limpeza e uma desinfeccdo complementar das rolhas.
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7.4 TRATAMENTO AO METABISSULFITO
7.4.1 Definicdo: Tratamento das rolhas, em que se utiliza metabissulfito
7.4.2 Objectivo: Limpar, despoeirar e aclarar as rolhas.
7.4.3 Praticas Obrigatorias:
7.4.3.1. O tratamento das rolhas com metabisulfito é insuficiente para limpar e
limitar o crescimento dos micro-organismos ; sera necessario efectuar
uma limpeza e uma desinfec¢cdo complementar das rolhas.

7.5 TRATAMENTO COM PEROXIDOS

7.5.1 Definicdo: Tratamento das rolhas, em que se utiliza peréxido de hidrogénio ou
acido peracético.

7.5.2 Objectivo: Limpar, retirar o p6 e desinfectar as rolhas.
7.5.3 Praticas Obrigatorias:

7.5.3.1 Ap6s o tratamento, deve ser assegurada uma eliminacdo dos
peréxidos, visanto a ndo deixar residuo de perdxidos superior a 0,2
mg/rolha;

7.5.3.2 ApO6s um enxaguamento por agua ou apés um tratamento prévio com
acido sulfamico ou metabisulfito, € necessario efectuar um tratamento
com peroxidos e controlar os residuos de peroxidos.

7.5.4. EXIGENCIAS PARA O NIVEL PREMIUM

7.5.4.1 A empresa deve assegurar que € verificado, por meio de um
espectrofotometro UV a 420 nm, o valor da absorvancia no macerado
de rolhas lavadas e deve garantir que a média seja < 0,1.

7.6 SECAGEM DE ROLHAS

7.6.1 Definicdo: Operacdo de reducdo do teor de humidade das rolhas, por tratamento
térmico.

7.6.2 Objectivo: Asseguar um adequado comportamento mecanico e uma boa
estabilidade microbiana.

7.6.3 Praticas obrigatérias:

7.6.3.1 As instalacbes ou dispositivos de secagem devem estar limpos e
isentos de odores.

7.6.3.2 O fabricante deve dispor de um plano de limpeza das instalac6es e dos
dispositivos de secagem e aplica-los.
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7.6.3.3 Controlar e registar a humidade das rolhas a saida da secagem e por
em pratica eventuais medidas correctivas.

7.6.3.4 Secar as rolhas imediatamente apés a lavagdo no mesmo equipamento
(preferencialmente) ou no mesmo local de trabalho.

8. COLMATAGEM DOS CORPOS (operacéo facultativa):

8.1. Definicdo: Operacdo que consiste em obturar as lenticelas das rolhas de cortica
lavadas com uma mistura constituida unicamente de p6 proveniente da rectificagcao
de rolhas ou discos de cortica, e de cola.

8.2. Objectivo : Melhorar a apresentacdo das rolhas de cortica natural e obter uma
melhor vedacéo do arrolhamento.

8.3. COLMATAGEM COM COLAS EM BASE SOLVENTE
8.3.1 Préticas Obrigatérias
8.3.1.1 Colmatar unicamente rolhas ja lavadas.

8.3.1.2 A empresa deve garantir a auséncia de migracdo de pigmentos e
corantes.

8.3.1.3 As colas e 0 p6 de cortica ndo devem ser armazenados nho mesmo local
onde se realiza a colmatagem.

8.3.1.4 O fabricante apenas deve utilizar p6 proveniente da rectificacdo das rolhas
e/ou dos discos de corti¢ca natural.

8.3.1.5 A mistura cola-p6 excedentaria ndo deve ser re-utilizada.

8.3.1.6 A empresa deve dispor de um sistema apropriado, que permita retirar o
excedente que cai dos tambores de colmatagem.

8.3.1.7 As instalacdes de colmatagem devem ter sistemas de extraccdo do ar e
devem estar protegidas por sistemas anti-deflagrantes.

8.3.1.8 As instalagBes devem:

8.3.1.8.1  Ser construidas com materiais resistentes ao fogo e a explosao,
tanto ao nivel do pavimento, como das paredes e dos tectos. Em
relacdo ao risco de explosdo, deve ser criada uma zona de
seguranca apropriada e correctamente distribuida, para permitir a
orientacao e respectiva atenuacéo da vaga de uma exploséao.

8.3.1.8.2 Ser arejadas e dispor de sistemas mecéanicos eficazes de
aspiracdo e extraccdo, com caracteristicas anti-electroestaticas e
anti-deflagrantes. E  conveniente respeitar as seguintes
precaucoes:
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8.3.1.8.2.1  As maquinas e os equipamentos ndo devem ter qualquer ponto
de ignicdo ou qualquer dispositivo que possa causar faiscas.

8.3.1.8.2.2  Os tambores e os equipamentos de recolha e de transporte das
rolhas devem possibilitar a descarga de electricidade estatica
por meio de ligacao a terra.
8.3.2 EXIGENCIAS PARA O NIiVEL PREMIUM:
8.3.2.1 A empresa devera dispbr de um plano de controlo da humidade do pé.
8.3.2.2 Os liquidos inflamaveis devem ser armazenados num armazém isolado
dos outros sectores, construido com materiais resistentes ao fogo, com
piso impermeavel, e com escoamento para um colector de retencéo
nado ligado ao esgoto. As portas de acesso devem ser do tipo corta-
fogo, com abertura facil (a abrir no sentido da saida).
8.3.2.3 As instalagbes devem estar separadas dos outros sectores e estar

situadas em local isolado das restantes instalag6es, de forma a permitir
estabelecer um perimetro de seguranca.

8.4 COLMATAGEM COM COLAS A BASE AQUOSA
8.4.1 Préticas Obrigatérias :

8.4.1.1 O pé de cortica ndo deve ser armazenado no local onde se realiza a
colmatagem.

8.4.1.2 A empresa deve dispor de um DVT em relacdo aos produtos de
colmatagem utilizados.

8.4.1.3 A agua da colmatagem deve ser eliminada por secagem especifica.

8.4.1.4 A empresa s6 pode utilizar p6 proveniente da rectificacdo das rolhas e /
ou dos discos de cortica natural.

8.4.1.5 Colmatar unicamente rolhas ja lavadas.

8.4.1.6 As instalacbes devem dispor de um sistema adequado de extrac¢ao de
ar.

8.4.1.7 A mistura cola-p6 excedentaria ndo deve ser re-utilizada.

8.4.1.8 A empresa deve dispor de um sistema apropriado, que permita retirar o
excedente que cai dos tambores de colmatagem.

8.4.2 EXIGENCIAS PARA O NIVEL PREMIUM:

8.4.2.1 A empresa deve dispor de um plano de controlo da humidade do poé.
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9. REVESTIMENTO COLORIDO (Operagéao facultativa)

9.1 REVESTIMENTO - GERAL:

9.1.1 Definicdo: Operacdo que consiste em revestir a superficie da rolha com
uma camada pigmentada.

9.1.2 Objectivo: Uniformizar a cor da superficie e melhorar a vedacdo do
arrolhamento.

9.1.3 Praticas Obrigatorias
9.1.3.1 Revestir unicamente rolhas ja lavadas

9.1.3.2 A empresa deve garantir a auséncia de migracdo de pigmentos e
corantes.

9.1.3.3 As rolhas ndo devem ser armazenadas no local onde se realiza o
revestimento.

9.1.3.4 As rolhas devem ser revestidas unicamente com produtos
compativeis com aqueles utilizados nas operacdes anteriores

9.1.3.5 A empresa deve limpar o excedente que cai dos tambores de
revestimento.

9.1.4. EXIGENCIAS PARA O NIVEL PREMIUM

9.1.4.1 Utilizar equipamentos de aco inoxidavel.

9.2 REVESTIMENTO EM BASE SOLVENTE:

9.2.1 E proibida a utilizacdo de copolimeros em solugdo em solventes organicos
entre eles as resinas acrilicas e vinilicas).

9.2.2 Eliminar, por secagem, os solventes do revestimento.

9.2.3 Na&o secar as rolhas revestidas juntamente com rolhas ndo lavadas.
9.2.4 Utilizar produtos a base de borracha.

9.25 Asinstalacbes devem :

9.2.5.1 Ser construidas com materiais resistentes ao fogo e a explosao, tanto
ao nivel do pavimento, como das paredes e dos tectos. Em relagao
ao risco de uma exploséo, deve ser criada uma zona de seguranca
apropriada e correctamente distribuida, para permitir a orientacdo e
respectiva atenuacdo da vaga da exploséo.

9.2.5.2 Ser arejadas e dispor de sistemas mecanicos eficazes de aspiracao e
extraccdo, com caracteristicas anti-electroestaticas e anti-
deflagrantes. E conveniente respeitar as seguintes precaucdes:

9.2.5.2.1 As maquinas e 0s equipamentos ndo devem ter qualquer
ponto de ignicdo ou qualquer dispositivo que possa causar
faiscas.
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9.2.5.2.2 Os tambores e os equipamentos de recolha e de transporte

das rolhas devem possibilitar a descarga de electricidade
estéatica por meio de ligacéo a terra.

9.2.6. EXIGENCIAS PARA O NIVEL PREMIUM

9.2.6.1.

9.2.6.2

Os liquidos inflamaveis devem ser armazenados num armazém
isolado dos outros sectores, construido com materiais resistentes ao
fogo, com piso impermeavel, e com escoamento para um colector de
retencdo ndo ligado ao esgoto. As portas de acesso devem ser do
tipo corta-fogo, com abertura facil (a abrir no sentido da saida).

Estar separadas dos outros sectores e situadas em local isolado das
restantes instalacdes, de forma a permitir estabelecer um perimetro
de seguranca.

9.3 REVESTIMENTO EM BASE AQUOSA

9.3.1 Praticas Obrigatdrias:

9.3.1.1.

9.3.1.2.

9.3.1.3.

9.3.1.4.

9.3.1.5.

9.3.1.6.

9.3.1.7.

A empresa deve dispor de um DVT em relacdo aos produtos de
revestimento utilizados.

Respeitar as condi¢cbes de aplicagdo indicadas pelos fabricantes de
produtos quimicos.

A agua do revestimento deve ser eliminada por secagem especifica
Os dispositivos de secagem devem estar limpos e isentos de odor.
N&o secar rolhas revestidas com rolhas ndo lavadas.

As instalagbes devem possuir um sistema adequado de extracgéo
de ar.

A empresa deve assegurar-se da boa adeséo do revestimento.

10. ESCOLHA DOS CORPOS EM CORTICA (Operagéo facultativa)

10.1. Definicdo: Operagdo que se destina a segregar os corpos destinados as rolhas
capsulados que estéo fora das especificagdes.

10.2. Objectivo: Segregar os corpos com defeitos.

10.3. Préticas Obrigatérias :

10.3.1. Os corpos /rolhas portadores de defeitos de revestimento serdo
segregados e colocados em contentores devidamente identificados.

11. MARCACAO (operacéo facultativa)
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Definicdo: Operacdo que consiste em imprimir um texto, logétipo e/ou uma
imagem na superficie das rolhas

objectivo: Personalizar as rolhas e assegurar a sua rastreabilidade, do fornecedor
ao cliente.

Praticas Obrigatorias :

11.3.1 A marcacdo deve ser realizada antes do tratamento da superficie.

11.3.2 Quando a marcacado € feita com tinta, a empresa deve dispor de um
certificado ou de resultados de analises que atestam que o teor em metais
pesados esta em conformidade com a regulamentacéo.

11.3.3 As empresas que acabam rolhas devem sempre aplicar a sua contramarca
ou outro elemento de identificagdo e apor um codigo para assegurar a
rastreabilidade das mesmas, salvo se houver um pedido cliente em
contrario.

11.3.4 As empresas que acabam rolhas devem comunicar a(s) sua(s)
contramarca(s) a C.E.Liége.

11.3.5 A empresa s0 deve tratar as rolhas quando a tinta estiver seca.

12. PARAFINACAO

121

12.2

12.3

12.4

13.

131

13.2

13.3

Definicdo: Operagdo que consiste em depositar, na superficie da rolha, uma
pelicula de parafina.

Objectivo: Lubrificar a superficie da rolha, facilitar a sua introdug¢éo no gargalo da
garrafa e a sua subsequente extraccéo, e melhorar a vedagéo.

Préticas Obrigatodrias:
12.3.1 Em relagéo as parafinas utilizadas e as suas embalagens:
- devem estar correctamente identificadas;

- deve estar mencionada a data limite de utilizacdo e ndo podem ser
utilizadas apos essa data

- devem estar em bom estado de conservacao;

- aempresa deve respeitar as condi¢cdes de armazenamento indicadas
pelo fabricante dos produtos.

EXIGENCIAS PARA O NIVEL PREMIUM:

12.4.1 Utilizar equipamentos para aplicacdo da parafina em aco inoxidavel e a
temperatura adequada no caso de uma aplicagdo a quente:

REVESTIMENTO COM SILICONE

Definicdo: Operacdo destinada a depositar uma camada de silicone na superficie
da rolha.

Objectivo : Lubrificar a superficie da rolha, facilitar a sua introdugdo no gargalo
da garrafa e a sua subsequente extrac¢do, e melhorar a vedacéao.

Préaticas Obrigatorias :
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13.3.1 Utilizar silicones conformes a Resolucdo AP (2004) 5 do Conselho da
Europa sobre os silicones utilizados para as aplicagdes em contacto com
géneros alimenticios.

13.3.2 Nao utilizar silicones susceptiveis de migrar.

13.3.3 A empresa deve utilizar silicones elastémeros, e/ou, no caso de utilizar
outros tipos de silicones, deve apresentar um DVT.

13.3.4 Para os silicones elastomeros aplicados, respeitar os prazos de
reticulagéo preconizados pelas empresas que fabricam esses produtos.

13.4 EXIGENCIAS PARA O NIVEL PREMIUM

13.4.1 A empresa deve dispor de um estudo sobre a migracédo especifica dos
silicones para o vinho.

13.4.2 Utilizar equipamentos para aplicagdo do silicone em ago inoxidavel e a
temperatura adequada no caso de uma aplicagéo a quente.

14. COLAGEM DAS CAPSULAS aos CORPOS EM CORTICA
14.1 Defini¢do: operagdo que consiste em colar a capsula ao corpo da rolha.

14.2 Objectivo: Colar a céapsula ao corpo da rolha, de modo a garantir um
arrolhar/desarolhar repetitivo.

14.3 Praticas Obrigatorias:

14.3.1. Respeitar os prazos de polimerizagdo (secagem) preconizados pelos
fabricantes das colas.

14.3.2. As colas utilizadas devem ser adequadas para o contacto com bebidas
contendo um grau de alcool superior a 15% em volume (ou com teor de
alcool idéntico ao teor da bebida alcodlica que a rolha vai obturar).

14.3.3. As capsulas que a empresa compra ou fabrica devem ser aptas para
estarem fortuitatemente ou pontualmente em contacto com géneros
alimenticios.

15. ESCOLHA DE ROLHAS

15.1 Definic&o: Operacdo que se destina a separar as rolhas con defeitos de colagem
15.2 Objectivo: Separar as rolhas mal coladas.

15.3 Praticas Obrigatoérias :

15.3.1. As rolhas portadoras de defeitos criticos, defeitos de forma, defeitos de
verticalidade, mal coladas, ou com outros defeitos, serdo segregadas e
colocadas em contentores devidamente identificados.

16. ARMAZENAMENTO DAS ROLHAS

16.1. Defini¢do: Periodo de armazenagem das rolhas.
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16.2. Objectivo: Conservar as caracteristicas das rolhas

17. CONTAGEM E EMBALAGEM DAS ROLHAS

17.1. Definicdo: Operagdo que consiste em contar as rolhas e em assegurar as
condicdes adequadas para o seu transporte.

17.2. Objectivo: Garantir que as rolhas cheguem ao cliente nas quantidades previstas e
nas condi¢des de preservacdo adequadas.

18. TRANSPORTE
18.1. Definicdo: Mudanca de local e/ou expedi¢céo das rolhas.

18.2. Objectivo: Colocar as rolhas a disposicéo dos clientes
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CAPITULO VI

ACABAMENTO DAS ROLHAS INSERIDAS
TOTALMENTE NO GARGALO

Actividade 14- Marcacéao e tratamento de superficie para as rolhas inseridas totalmente
no gargalo
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ACTIVIDADE 14 — MARCACAO E TRATAMENTO DE SUPERFICIE DAS ROLHAS INSERIDAS
TOTALMENTE NO GARGALO

1. CONTROLO DE RECEPGCAO DAS ROLHAS

1.1 Definicdo: Procedimento a seguir pela empresa para recep¢ao das rolhas.
1.2 Objectivo : Garantir o respeito das especificagdes dos produtos.
1.3 Préaticas Obrigatorias:

131 A empresa deve controlar as rolhas recepcionadas de acordo com o plano de
controlo definido.

1.3.2 A empresa deve manter um registo com a origem das rolhas.

2. ARMAZENAMENTO DAS ROLHAS

2.1. Defini¢c&o: Periodo de armazenagem das rolhas.

2.2. Objectivo: Conservar as caracteristicas das rolhas.

2.3. EXIGENCIAS PARA O NiVEL PREMIUM :

231 Aplicar a metodologia FIFO e evidenciar a sua aplicagéo.

3. ESCOLHA DAS ROLHAS
3.1 Defini¢c&o: Operacdo que se destina a separar as rolhas com defeitos.
3.2. Objectivo: Classificar as rolhas segundo o seu aspecto visual.

3.3. Praticas Obrigatorias :

3.3.1.  As rolhas portadoras de defeitos serdo segregadas e colocadas em contentores
devidamente identificados.

4. MARCACAO :

4.1. Defini¢cdo : Operacdo que consiste em imprimir na superficie das rolhas um texto e/ou
log6tipo, assim como a contramarca e o codigo do fornecedor.

4.2. Objectivo: Personalizar as rolhas e assegurar a sua rastreabilidade, do fornecedor ao
cliente.

4.3. Préaticas Obrigatdérias:

4.3.1. A empresa deve manter um registo da origem das rolhas.
4.3.2. A marcacdo deve ser realizada antes do tratamento de superficie.
4.3.3. A marcacéo dos topos das rolhas deve ser feita unicamente ao fogo.

4.3.4. Quando a marcacéo é feita com tinta, a empresa deve dispor de um certificado ou
de resultados de analises que atestam que o teor em metais pesados estd em
conformidade com a regulamentacéo.

4.3.5. As empresas que acabam rolhas devem sempre aplicar a sua contramarca ou outro
elemento de identificagdo e apor um codigo para assegurar a rastreabilidade das
mesmas, salvo se houver um pedido cliente em contrario.
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4.3.6. As empresas que acabam rolhas devem comunicar a(s) sua(s) contramarca(s) a
C.E.Liege.

4.3.7. A empresa so deve tratar as rolhas quando a tinta estiver seca.

5. PARAFINACAO

5.1. Definicao: Operacdo que consiste em depositar, na superficie da rolha, uma pelicula de
parafina.

5.2. Objectivo : Lubrificar a superficie da rolha, facilitar a sua introdugéo no gargalo da garrafa
e a sua subsequente extraccdo, e melhorar a vedacao.

5.3. Praticas Obrigatdrias :
5.3.1. Em relagéo as parafinas utilizadas e as suas embalagens :
- devem estar correctamente identificadas;

- deve estar mencionada a data limite de utilizagdo e ndo podem ser
utilizadas apos essa data;

- devem estar em bom estado de conservagéo;

- a empresa deve respeitar as condi¢Bes de armazenamento indicadas pelo
fabricante dos produtos.

5.3.2. N&o utilizar este procedimento no caso de engarrafamento a quente
(termolizacéo), ou pasteurizacdo em garrafa ou ainda no processo de
engarrafamento com maxilas aquecidas.

5.4. EXIGENCIAS PARA O NiVEL PREMIUM

5.4.1 Utilizar equipamentos para aplicagdo da parafina em aco inoxidavel e a
temperatura adequada no caso de uma aplicagcdo a quente.

6. REVESTIMENTO COM SILICONE

6.1. Defini¢c&o: Operacao destinada a depositar uma camada de silicone na superficie da rolha.

6.2. Objectivo : Lubrificar a superficie da rolha, facilitar a sua introdugdo no gargalo da garrafa
e a sua subsequente extraccdo, e melhorar a vedacao.

6.3. Préticas Obrigatoérias :

6.3.1. Utilizar silicones conformes a Resolugcdo AP (2004) 5 do Conselho da Europa
sobre os silicones utilizados para as aplicacbes em contacto com géneros
alimenticios.

6.3.2. Nao utilizar silicones susceptiveis de migrar.

6.3.3. A empresa deve utilizar silicones elastémeros, e/ou, no caso de utilizar outros
tipos de silicones, deve apresentar um DVT.

6.3.4. Para os silicones elastomeros aplicados, respeitar 0os prazos de reticulagédo
preconizados pelas empresas que fabricam esses produtos.

6.4 EXIGENCIAS PARA O NiVEL PREMIUM

6.4.1. A empresa deve dispor de um estudo sobre a migracao especifica dos silicones
para o vinho.

6.4.2. Utilizar equipamentos para aplicacdo do silicone em aco inoxidavel e a
temperatura adequada no caso de uma aplicacéo a quente.
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7. CONTAGEM E EMBALAGEM DAS ROLHAS

7.1. Definicdo: Operacdo que consiste em contar as rolhas e em assegurar as condicdes
adequadas para 0 seu transporte.

7.2. Objectivo : Garantir que as rolhas cheguem ao cliente nas quantidades previstas e nas
condicdes de preservacdo adequadas.

7.3. Praticas Obrigatorias :

7.3.1. Em caso de acondicionamento com So,, a empresa deve controlar as quantidades
de So, nos sacos.

7.3.2. Para um acondicionamento com So,, a empresa deve instalar aspiradores por
cima das maquinas de cerrar 0s sacos.

7.3.3. A empresa deve dispor de méscaras, para utilizar em situacdes de fuga de So,.

8. TRANSPORTE
8.1. Definicdo : Mudanca de local e/ou expedi¢céo das rolhas.

8.2. Objectivo: Colocar as rolhas a disposicao dos clientes.
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CAPITULO VII

ACABAMENTO DAS ROLHAS PARA VINHOS
EFERVESCENTES

Actividade 15- Marcagéo e tratamento de superficie das rolhas para vinhos efervescentes (método
tradicional),vinhos espumosos, espumantes, gaseificados, cerveja e cidra
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ACTIVIDADE 15 — MARCACAO E TRATAMENTO DE SUPERFICIE DAS ROLHAS PARA
VINHOS EFERVESCENTES (METODO TRADICIONAL), ESPUMOMOS, ESPUMANTES,
VINHOS GASEIFICADOS, CERVEJA E CIDRA

1. CONTROLO DE RECEPCAO DAS ROLHAS
1.1. Definicdo: Procedimentos a seguir pela empresa para recepc¢do das rolhas~
1.2. Objectivo : Garantir o respeito das especificagdes dos produtos.

1.3. Préaticas Obrigatorias:

131 A empresa deve controlar as rolhas recepcionadas de acordo com o plano de
controlo definido.

1.3.2 A empresa deve manter um registo com a origem das rolhas.

2. ARMAZENAMENTO DAS ROLHAS

2.1. Defini¢c&o: Periodo de armazenagem das rolhas.

2.2. Objectivo: Conservar as caracteristicas das rolhas.

2.3. EXIGENCIAS PARA O NIiVEL PREMIUM :

231 Aplicar a metodologia FIFO e evidenciar a sua aplicacéo.

3. ESCOLHA DAS ROLHAS

3.1 Defini¢c8o: Operacdo que se destina a separar as rolhas com defeitos.
3.2. Objectivo: Classificar as rolhas segundo o aspecto visual dos discos.

3.3. Préticas Obrigatoérias :

3.3.1. As rolhas portadoras de defeitos serdo segregadas e colocadas em contentores
devidamente identificados.

4, MARCACAO A FOGO

4.1 Defini¢c8o : Operagdo que consiste em imprimir um texto, log6tipo e/ou uma imagem na
superficie das rolhas.

4.2 Objectivo: Personalizar as rolhas e assegurar a sua rastreabilidade, do fornecedor ao
cliente.

4.3 Préaticas Obrigatorias :
43.1 A marcacgdo deve ser realizada antes do tratamento de superficie

4.3.2 As empresas que acabam rolhas devem comunicar a(s) sua(s) contramarca(s) a
C.E.Liége.

4.3.3 As empresas que acabam rolhas devem sempre aplicar a sua contramarca ou
outro elemento de identificacdo e apor um cAdigo para assegurar a rastreabilidade
das mesmas. Tais informacdes poderdo ndo constar nas rolhas, se houver um
pedido cliente em contrario.
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5 PARAFINAGCAO
5.1. Definigdo: Operagdo que consiste em depositar uma tira de parafina na superficie da rolha.
5.2. Objectivo : Melhorar a estanquicidade da vedacéo.
5.3. Praticas Obrigatdrias :
5.3.1. Utilizar uma parafina com ponto de fusé@o de 52°C / 54°C.
5.3.2.  Em relagéo as parafinas utilizadas e as suas embalagens :
- devem estar correctamente identificadas;

- deve estar mencionada a data limite de utilizacdo e ndo podem ser
utilizadas apos essa data;

- devem estar em bom estado de conservacéo;

- a empresa deve respeitar as condicbes de armazenamento indicadas
pelo fabricante dos produtos.

6. REVESTIMENTO COM SILICONE

6.1. Definicdo: Operacao destinada a depositar uma camada de silicone na superficie da rolha.

6.2. Objectivo : Lubrificar a superficie da rolha, facilitar a sua introducéo no gargalo da garrafa e
a sua subsequente extrac¢do, e melhorar a vedacéo.

6.3. Préticas Obrigatodrias:

6.3.1 Utilizar silicones conformes & Resolugdo AP (2004) 5 do Conselho da Europa sobre
os silicones utilizados para as aplicagdes em contacto com géneros alimenticios.

6.3.2 Na&o utilizar silicones susceptiveis de migrar.

6.3.3 A empresa deve utilizar silicones elastdbmeros, e/ou, no caso de utilizar outros tipos
de silicones, deve apresentar um DVT.

6.3.4 Para os silicones aplicados, respeitar os prazos de utilizagdo preconizados pelas
empresas que fabricam esses produtos.

6.4 EXIGENCIAS PARA O NiVEL PREMIUM:

6.4.1. A empresa deve dispor de um estudo sobre a migragdo especifica dos silicones

para o vinho
7. CONTAGEM E EMBALAGEM DAS ROLHAS
7.1. Definicdo : Operacdo que consiste em contar as rolhas e em assegurar as condices

adequadas para 0 seu transporte.

7.2. Objectivo : Garantir que as rolhas cheguem ao cliente nas quantidades previstas e nas
condicdes de preservacdo adequadas.

7.3. Praticas Obrigatorias :

7.3.1. Em caso de acondicionamento com So,, a empresa deve controlar as quantidades
de So, nos sacos.
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CIPR 12-06-2014 Actividade 15- Marcacéo e tratamento de
superficie das rolhas para v. efervescentes

7.3.2. Para um acondicionamento com So,, a empresa deve instalar aspiradores por cima
das maquinas de cerrar 0s sacos.

7.3.3. A empresa deve dispor de mascaras, para utilizar em situacdes de fuga de So,.

TRANSPORTE
Definicdo : Mudanca de local e/ou expedi¢céo das rolhas.

Objectivo: Colocar as rolhas a disposicao dos clientes.
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CAPITULO VI

ANEXOS :

- Anexo 1: Piso/solos- materiais autorizados
- Anexo 2: Paletes —materiais autorizados

- Anexo 3: Analises das aguas

- Anexo 4: Lista das normas aplicaveis

- Anexo 5: Legislacéo aplicavel
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Anexo 1 : Piso /solos- materiais autorizados

- Betéo
- Ladrilhos de pedra / paralelos
- Tijoleira
- OQutros solos que permitam a drenagem e com espessura suficiente de forma a impedir que haja
mistura de terra (acrescentando-se periodicamente uma nova camada para restauro do solo e
assim assegurar a drenagem necessaria):
- tout-venant;
- pedra triturada

- ‘albero’
- gravilha
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Anexo 2 : Paletes — materiais autorizados

Anexo 3- Andlises das dguas (parametros a analisar)

Produtos
armazenados
. em sacos,
Produtos armazenados em sacos/ big-bags
colocados
dentro de
caixas
Corpos
. . . ) & bastdes .
Materiais | Cortica | Cortica | Afmazend Granulado Discos rolhas Coricade | Rolhas prontas
crua | preparada gem trituracdo | 3 ysar
X, salvo
eventuais
. recomendagoes
Madeira 0 0 i 0 0 0 0 0 legais mais
ndo tratada .
restritivas.
X (excepto
rolhas
Madeira
X X X X | X X
tratada HT 0 L e_xvad as~e
ainda né&o
secas)
Plastico X X X X X X X X X
Ago X X X X X X X X NA
galvanizado
Ago X X X X X X X X NA
inoxidavel

X - pode ser utilizado

O — proibido

CIPR v.6.06 -2014
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Anexo 3- Andlises das aguas (parametros a analisar)

Anexo 3: Andlises das aguas

PARAMETRO UNIDADES vp ®
pH @ Unidades de pH 55 SEH <
Odor (a 25°C) Factor de diluigio
Turbidez UNT
Oxidabilidade mg/l 0, 5,0
Cloro residual disponivel mg/l Cl, 0,1
Ferro ng/l 200
Manganésio g/l 50
Pesticida organoclorado (individual) ng/l 0,10
Pesticida organoclorado (total) ng/l 0,50
2,4,6 — Tricloroanisol ng/l 2
2,4,6 — Triclorofenol g/l 0,10
2,3,4,6 - Tetraclorofenol g/l 0,10
Pentaclorofenol g/l 0,10

Lista Pesticidas — Agua para CIPR
(Pesticidas a controlar nas aguas utilizadas durante o processo produtivo)
Enquadramento legal: Directiva 98/83/CE + Mix Pesticidas Organoclorados
Designacao Especificacdo | cozedura Lavacéao
1,2,3,4-Tetraclorobenzeno <0,10 pg/L X X
1,2,3,5-Tetraclorobenzeno <0,10 pg/L X X
1,2,4,5-Tetraclorobenzeno <0,10 pg/L X X
Aldrina <0,10 pg/L X X
o - endosulfan <0,10 ug/L X X
B - endosulfan <0,10 pg/L X X
a - Hexaclorociclo-hexano (a-HCH) <0,10 pg/L X X
b - Hexaclorociclo-hexano (b-HCH) <0,10 ug/L X X
d - Hexaclorociclo-hexano (d-HCH) <0,10 ug/L X X
y - Hexaclorociclo-hexano (y-HCH) <0,10 pg/L X X
g Dieldrina <0,10 pg/L X X
8| Endrina <0,10 pg/L X X
§ Hexacloroetano <0,10 pg/L X X
Heptacloro <0,10 ug/L X X
cis-Heptacloro epdxido <0,10 pg/L X X
trans-Heptacloro ep6xido <0,10 pg/L X X
Hexaclorobenzeno (HCB) <0,10 pg/L X X
Hexaclorobutadina (HCBD) <0,10 pg/L X X
Isodrina <0,10 pg/L X X
Metoxicloro <0,10 pg/L X X
csps%cloro—dlfenll de dicloroetileno (op- <0,10 pg/L X X
B%’—Iglcloro difenil de dicloroetileno (pp’- <0,10 pg/L X X
op-Diclorodifeniltricloroetano (op-DDT) <0,10 pg/L X X
pp’-Diclorodifenil tricloroetano (pp’-DDT) <0,10 pg/L X X
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Anexo 3- Andlises das aguas (parametros a analisar)

op-Diclorodifenil dicloroetano (op-DDD) <0,10 pg/L X X
pp’-Diclorodifenil dicloroetano (pp’-DDD) <0,10 pg/L X X
Pentachlorobenzeno <0,10 pg/L X X
Telodrina <0,10 pg/L X X
Atrazina <0,10 pg/L X
Desetilatrazina <0,10 pg/L X
Linurdo <0,10 pg/L X
Terbutilazina <0,10 pg/L X
Desetilterbutilazina <0,10 pg/L X

CIPR v.6.06 -2014
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CIPR 12-06-2014

Anexo 4 : Listadas normas aplicaveis

A lista abaixo serve como orientagdo para as empresas:

EN ISO 5667-1

EN ISO 5667-2

EN ISO 5667-3

EN ISO 5667-4

EN ISO 5667-5

ISO 10523

EN 27888

EN ISO 8467

EN ISO 7887

EN 1622
EN ISO 7027

EN ISO 6468

EN ISO 7393-1

EN ISO 7393-2

EN ISO 7393-3

CIPR v.6.06 -2014

Qualidade da 4gua — Colheita de amostras - Parte 1. Guia geral para o estabelecimento

dos programas de colheita de amostras.

Qualidade da agua — Colheita de amostras - Parte 2: Guia geral sobre as técnicas de
colheita de amostras

Qualidade da agua — Colheita de amostras - Parte 3: Linhas directrizes para a

conservacao e a manipulacédo das amostras de agua

Qualidade da agua — Colheita de amostras - Parte 4: Guia para colheita de amostras
das &guas dos lagos naturais e lagos atrtificiais.

Qualidade da agua — Colheita de amostras- Parte 5: Guia para colheita de amostras da
agua potavel e da agua utilizada na industria alimentar e na indistria das bebidas

Qualidade da &gua. Determinag&o do pH.

Qualidade da agua - Determinagéo da conductividade eléctrica
Qualidade da 4gua — Determinagéo do indice de permanganato
Qualidade da agua - Exame e determinagédo da cor

Analise da agua. Determinacdo do odor (TON) e do sabor (TFN)
Qualidade da agua. Determinacao da turbidez
Qualidade da &gua. Determinagdo de alguns insecticidas organoclorados, dos

policlorobifenilos e dos clorobenzenos. Método por cromatografia em fase gasosa apés
extraccao liquido — liquido.

Qualidade da &gua - Determinacéo do cloro livre e do cloro total - Parte 1: método

titulométrico com a N, N-diétilfenil-1,4 diamina

Qualidade da agua - Determinacao do cloro livre et do cloro total - Parte 2: Colorimetria

com N, N-dietilfenil-1,4 diamina- controlos de rotina.

Qualidade da agua - Determinacéo do cloro livre et do cloro total -Parte 3: método por
titulacdo iodométrica para a determinagéo do cloro total.
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ISO 633
ISO 1215

ISO 1216
ISO 1997
ISO 2030
ISO 2031
ISO 2067
ISO 2190
ISO 2385

ISO 2386:

ISO 4710
ISO 9727-1
ISO 9727-2:

ISO 9727-3
ISO 9727-4

ISO 9727-5
ISO 9727-6
ISO 9727-7

ISO 10106
ISO 10718

ISO 20752 :
ISO 21128
ISO 22308
ISO 17727

ISSO 16419
ISO 16420
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Cortica — vocabulario

Cortica virgem, cortica de reproducdo, refugo, rebusco e aparas — Definicbes e
acondicionamento

Cortica em Prancha — Defini¢Bes, classificagcdo e acondicionamento

Granulado de cortica — p6 de cortica — Classificacdo, caracteristicas e acondicionamento
Granulados de cortica — Analise granulométrica por peneiragdo mecanica

Granulados de cortica — déterminagdo da massa volumica aparente

Granulados de cortica — colheita de amostras

Granulados de cortica — determinagdo da humidade

Cortica em prancha, cortica virgem, rebusco, tracamentos, refugo e aparas — colheita de
amostras para determinacédo da humidade.

Cortica em prancha, cortica virgem, rebusco, tragamentos, refugo e aparas — Determinagao
da humidade.

Cortica — rolhas cilindricas para vinhos espumantes e gaseificados — caracteristicas

Rolhas cilindricas — Ensaios fisicos - Parte 1: Determinacao das dimensdes

Rolhas cilindricas — Ensaios fisicos - Parte 2: Determinacdo da massa e da densidade
aparente

Rolhas cilindricas — Ensaios fisicos - Parte 3: Determinacéo da humidade

Rolhas cilindricas — Ensaios fisicos - Parte 4: Determinagdo da recuperacdo dimensional
apos compressao

Rolhas cilindricas — Ensaios fisicos - Parte 5: Determinacéo da forca de extracgdo

Rolhas cilindricas — Ensaios fisicos - Parte 6: Determinacéo da vedagéo aos liquidos

Rolhas cilindricas — Ensaios fisicos - Parte 7: Determinacdo da quantidade de residuos
sélidos

Rolhas de corti¢a - determinag¢éo da migracdo global

Rolhas de cortica — Determinacdo do nimero de leveduras, bolores e bactérias capazes de
se desenvolver em meio alcodlico

Rolhas de cortica — determinacéo do 2, 4, 6 — tricloroanisol (TCA) liberado

Rolhas de cortica — determinac&o dos residuos oxidantes- método por titulagcdo iodométrica
Rolhas de cortica — analise sensorial.

Rolhas de cortica para vinhos tranquilos- Plano de amostragem para controlo de qualidade
das rolha de cortica

Rolhas de cortica para vinhos tranquilos — Anomalias visuais

Rolhas de cortica para vinhos tranquilos — Especificacdes mecanicas e fisicas
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CIPR 12-06-2014 Anexo 5- Legislagdo aplicavel

Anexo 5: Leqgislacado aplicavel

. Resolucdo do Conselho de Europa ResAP(2004)2 para as rolhas de cortica e outros
produtos em contacto com os alimentos

. Regulamento (CE) n° 2023/2006 — Boas praticas de fabrico de materiais e objectos
destinados a entrar em contacto com os alimentos

o Regulamento (CE) n° 1935/2004 do Parlamento Europeu e do Conselho de 27 de
Outubro de 2004, respeitante aos materiais destinados a entrar em contacto com
alimentos e que anula e substitui as directivas 80/590/CEE e 89/109/CEE.

. Directiva 98/83/CE do Conselho da Europa de 3 de Novembro de 1998, relativa a
gualidade da &gua destinada ao consumo humano.

. Directiva 94/62/CE do Parlamento e do Conselho Europeus, de 20 de Dezembro de
1994, relativa as embalagens e aos residuos de embalagem.

. Directiva 2008/95/CE de 22 de Outubro de 2008 que aproxima as legislagfes dos

Estados Membros em matéria de marcas.
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